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KLINGSPOR

Seguranca

O MAIS IMPORTANTE PRIMEIRO

Os produtos da KLINGSPOR exibem o distintivo oSa.

@

Kronenfles”
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O que significa oSa?

Lixar e cortar requer, em muitas areas de aplicacdo, uma
alta velocidade rotacional da ferramenta em rotacao. Estes
produtos portanto devem ser especialmente seguros para
poder resistir aos extremos esfor¢os mecanicos e térmicos.

Para ferramentas abrasivas infelizmente ndo existem
requisitos de seguranca vinculativos a nivel mundial.

Por esta razdo, fabricantes de ferramentas abrasivas,
provenientes de varios paises europeus, preocupados com

a seguranca, fundaram a organizacdo para seguranca de
ferramentas abrasivas (“Organisation fir Sicherheit von
Schleifwerkzeugen eV.”), 0Sa, para constituir assim uma
clara distingao face aos produtos de menor qualidade.
Mediante a marca 0Sa, o utilizador reconhece a qualidade
do produto.

Para o fabricante e o revendedor isto significa um menor
risco de responsabilidade, uma vantagem de mercado e
competitiva assim como uma melhor imagem.

No ambito do sistema de gestao de qualidade interno da
empresa, os fabricantes verificam se severas condicdes e
requisitos sao cumpridos, e se apenas produtos de alta
qualidade chegam a ser produzidos e comercializados.

A organizacao para seguranca de ferramentas abrasivas
(“Organisation flr die Sicherheit von Schleifwerkzeugen
eV.", Alemanha) comprova esta obrigacdo voluntaria me-
diante a atribuicao do distintivo 0Sa aos seus membros.
O distintivo 0Sa nao constitui nenhuma aceitacao de
responsabilidade por parte da organizacao para seguranga
de ferramentas abrasivas ou seus 6rgaos relativamente a
seguranca operacional dos produtos identificados com este
simbolo.
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KLINGSPOR Relacao de produtos

Relacao de todos os grupos de produtos

A KLINGSPOR lhe brinda com este catalogo a possibilidade de Os produtos de qualidade KLINGSPOR sao fabricados de
escolher de forma rapida e simples o produto desejado de uma acordo com os padroes técnicos mais recentes e cumprem 0s
ampla gama de produtos. ” re_qgisifos T‘auamé inj‘_'.-’germos de qualidade da superficie,
A divisdo bem clara em nove grupos de produto facilitam a c_iura_i d Ci _Ekf'jesbaste.

orientacdo na busca do produto ideal. .

Rolos Bandas / cintas Folhas abrasivas
E
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Os rolos KLINGSPOR para As cintas e bandas KLINGSPOR  Os discos de fibra da As folhas abrasivas KLINGSPOR
o lixamento manual e utilizacdo  sdo produzidas em diferentes KLINGSPOR sao ideais estdo disponiveis como fitas,
em lixadeiras portateis estdo tamanhos para todos os pro- para trabalhos de lixamento folhas e discos em diferentes

disponiveis em variantes espe-  cessos de lixamento, para todo  grossos, para a remogao qualidades e variantes.
ciais para d 5 ': teric i 'pc; de aplicacéo. de ferrugem em pecas metdlicas,

da madeira ao v ' el a remocao de rebarba e o

passando pelo oY tratamento de soldaduras.




Relacao de produtos

As rodas PG's sao especialmente
indicadas para o lixa-mento de
superficies precisa e flexivel se
adaptam perfeitamente a cada
aplicacdo. A KLINGSPOR dispoe
de rodas pg’s indicadas para

I| Discos flap

Os discos flap da KLINGSPOR
obtém, gracas a disposicao
radial, em forma de leque,
das lamelas de tecido, uma
capacidade de desbaste mui-
tas vezes superior a de outras

muitas areas e para praticamente ferramentas.

todos os materiais a processar.

Discos de desbaste
de corte Kronenflex

Mediante inovacdes perma-
nentes e o desenvolvimento de
produtos especiais para as mais
variadas dreas de aplicacao,

a KLINGSPOR possui um pro-
grama que nao deixa nenhuma
necessidade por satisfazer.

Discos de corte
diamantados
B

&/

Os discos de corte diamantados
da KLINGSPOR caracterizam-se
por tempos de corte curtos,
baixo desgaste e superficies de
corte limpas. A ampla oferta

de produtos contém versoes
especiais sinterizadas e soldadas
a laser.

KLINGSPOR

elasticos
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I Materiais abrasivos
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Os materiais abrasivos elasticos
da KLINGSPOR foram desen-
volvidos para o processamento
de todos os tipos de superficie,
completam o nosso programa
de produtos.
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KLINGSPOR Cintas abrasivas

Avisos de utilizacao

Cintas

- Compativeis com todos os métodos de lixamento:
Lixar na cinta livre, lixar com patim de contato, lixar com disco de contato

- Versdes especiais para aplicagoes individuais, por exemplo, na industria de maéveis, para lixar
grandes superficies de forma rapida, limpa e com acabamento pronto para pintura

- Ampla grade de dimensdes

- Suportes de papel e de tecido

- Alta resisténcia contra ruptura e 6timo comportamento elastico de todos os produtos

Utilizacdo segura com ferramentas abrasivas da KLINGSPOR
Os produtos deste grupo séo identificados de acordo com as recomendagdes de seguranca da FEPA
acerca da utilizacdo correta de materiais abrasivos com suportes, com a respectiva identificacdo

mediante pictogramas.

Usar protecao Usar protecao Observar as Usar mascara Usar luvas N&o permitido
dos olhos dos ouvidos recomendacdes de de po para lixamento
seguranca molhado
Oxido de :
Aco PS 20 F oo e E- Papel P O suporte pesado e estavel asseguram uma alta taxa de desbaste e uma 12

longa durabilidade no processamento de metais

Gritlo ale allumile O suporte estavel e o ¢xido de aluminio zirconado auto-afiante de alta

PS21F S d F- Papel [ ) qualidade asseguram maior durabilidade e alta capacidade de desbaste, por consulta

e Al (@il especialmente em superficies de ago inoxidavel.
Aco inoxidavel )

Oxido de Suporte estavel e oxido ceramico continuamente auto-afiante. A cinta ideal

PS61F aluminio F- Papel [ ) para utilizadores mais exigentes quanto a durabilidade, a capacidade de por consulta
ceramico desbaste e a seguranca de processamento de superficies de ago inoxidavel.
Oxido de A dispersdo aberta e o acabamento antiestatico impedem o entupimento

PS 18 E aluminio E- Papel O demasiado rapido da cinta com a poeira do lixamento. Para o processamento  por consulta

de madeiras moles e resinosas. Boa relagdo preco/qualidade

Capacidade de trituracdo elevada e a um aspecto de desbaste mais

Oxido de omogéneo no processamento das superficies de madeiras duras, pobres
PS 22 F Oxido d homog p das superficies de madeiras d pob!
- F- Pape| [ ) . b= ! por consulta
ACT aluminio em substancia. ACT e acabamento antiestatico impedem o entupimento
prematuro.
, A dispersao aberta e o acabamento antiestatico impedem o entupimento
Oxido de demasiado rapido da cinta com a poeira do lixamento. Suporte robusto e
Madeira PS23F aluminio F- Papel O resistente. Para todos os tipos de madeira, especialmente madeiras macias 12
€ resinosas
A dispersdo aberta e os ingredientes antiestaticos contidos na superficie
Grich dle aumentam consideravelmente a condutividade eléctrica, evitam a carga
PS 26 F st F- Papel O electroestatica e o etupimento prematuro da banda/cinta; pelo qual aumenta  por consulta
SO o rendimento e a durabilidade. !ndicado para todo o tipo de madeira,
sobretudo para madeira de coniferas
- Cinta de lixa de excelente durabilidade. A disperséo aberta, o acabamento
PS29 F Oxido de antiestatico e ACT impedem o entupimento demasiado rapido. Cinta
- F- Pape| O - = B por consulta
ACT aluminio particularmente indicada para o processamento de madeiras moles e
resinosas.
PS24F Carihuiaio de Disper_séo densa, suporte e_sta'vg\ com grao dL_Jro SiC. _Paral su_perficieg pi_ntadas
ilicio [F= Papel [ ) e corrigidas com massa na industria de madeira e na industria de méveis em 12
Tinta/verniz/ — ! particular.
massa PS 27 oo de A dispe(séo aberta e o revestimentc_) adicign_al com agentes a‘tivos impedem
ilicio F- Papel @] 0 entupimento e o gk;sgaste dgmasmdo rapido. Produto parpcularmeme por consulta
bW d indicado para superficies envernizadas de alta qualidade, especialmente tintas UV.
Oxido de = Tecido abrasivo universal para o processamento de metal e madeira.
LS 309 X aluminio X Algodao L4 Boa relacdo preco/qualidade 13
Oxido de - Qualidade padrdo para cintas abrasivas para uso em lixadoras de banda.
P = . . . . It:
LS 309 XH aluminio X Alg()dao ® Para processamento de metais, madeira, tinta e verniz. por consulta
Oxido de - Tecido abrasivo para o processamento de metal e madeira, com suporte
Aco ¢s 310X aluminio X Algoddo L4 de algoddo especialmente forte. Para alto esforco e com longa duracao. 13
Oxido de Tecido abrasivo com suporte estavel. Para alto esforco e com duragdo
CS 410 X aluminio X- Algodao [ ] muito longa mediante ligamento multiplo adicional no processamento 15
de acos inoxidaveis.
Oxido de Tecido abrasivo resistente a 4gua. Para lixamento molhado de ago e
CS341 X iminio X- Algodao [ J aco inox. Particularmente indicado para o lixamento “centrerless” e em 15
superficie.

@ fechada @ semi-aberta O aberta Continuagao —




Cintas abrasivas

Avisos de utilizacao

KLINGSPOR

Cs308Y
csa12yY
LS 309 J
LS 309 JF
CS 310 XF
e cs 411X
csa11Y
csa16Y

CS 330 X

cs811Y
ACT

LS 312 JF

LS 313 JF

CS 631 JF

CS 631 XF

CS 329 JF

CS411 X
Aco inoxidavel B A
cS416 Y

CS409Y

cs912Y
ACT

cS910Y
ACT

CS 330 X

CS326Y

® fechada @ semi-aberta

Oxido de
aluminio

Oxido de
aluminio

Oxido de
aluminio

Oxido de
aluminio

Oxido de
aluminio

Oxido de
aluminio
zirconado
Oxido de
aluminio
zirconado
Oxido de
aluminio
zirconado

Carbureto de
silicio / Cortica

Oxido de
aluminio
zirconado

Oxido de
aluminio

Oxido de
aluminio

Oxido de
aluminio
ceramico

Oxido de
aluminio
ceramico

Oxido de
aluminio /
Aglomerado
Oxido de
aluminio
zirconado
Oxido de
aluminio
zirconado
Oxido de
aluminio
zirconado
Oxido de
aluminio
zirconado

Oxido de
aluminio
ceramico

Oxido de
aluminio
ceramico

Carbureto de
silicio / Cortica

Oxido de
aluminio /

Aglomerado

O aberta

JF-

XF-

JF-

Poliéster

Poliéster

Algodao

Algodao

Algodao

Algodao

Poliéster

Poliéster

Algodao

Poliéster

Algodao

Algodao

Algodao

Algodao

Algodao

Algodao

Poliéster

Poliéster

Poliéster

Poliéster

Poliéster

Algodao

Poliéster

Tecido abrasivo de poliéster. Para o processamento de metais e o
lixamento em superficie de madeiras duras.

Suporte de poliéster robusto e altamente resistente a ruptura para o
lixamento grosso e intermédio no processamento de metais

Tecido abrasivo flexivel para o processamento de contornos faceis
de trabalhar, alta capacidade de desbaste, especialmente no
processamento de metais

Tecido abrasivo altamente flexivel para pecas de trabalho perfiladas e
superficies finas no processamento de metal

Tecido abrasivo flexivel para pecas moldadas, perfiladas, de metal

Cinta de lixa de alto rendimento, com alta capacidade de desbaste para
o lixamento grosso e o desbaste de aco e aco inox

Cinta de lixa de alto rendimento, especialmente resistente a ruptura,
com alta capacidade de desbaste para o lixamento grosso e o desbaste
de aco e aco inox

Cinta de lixa especialmente resistente a ruptura, com alta capacidade
de desbaste de aco e aco inox

Cinta especial para o processamento de aco e aco inox com lixadoras
de planos e bordas. Excelente performance no lixamento acetinado ou
final, apto para polimento

Excelente aderéncia dos graos. Suporte de poliéster estavel, altamente
resistente a ruptura. Para esforcos especialmente altos no lixamento
grosso e no desbaste de aco e aco inox. Oxido de aluminio zirconado
de alta qualidade para uma agressividade maxima durante toda a vida Util

Produto topo de linha altamente flexivel, revestido com substancias
ativas, para pecas moldadas de aco inoxidavel, como, por exemplo,
torneiras, guarnicdes e instrumentos cirdrgicos

Produto topo de linha altamente flexivel para pecas moldadas de aco
inoxidavel, com ligamento mdltiplo adicional para o desbaste frio e alta
durabilidade

Cinta de lixa flexivel de alto rendimento, para a melhor performance.
Alta durabilidade pelo grdo ceramico auto- afiante. Para o lixamento
final de contornos, perfis, torneiras e guarnicdes, com ligamento
mdltiplo para o desbaste frio

Cinta de lixa flexivel de alto rendimento, para a melhor performance.
Alta durabilidade por grdo ceramico auto- afiante. Para o lixamento
primario e intermédio de contornos, perfis, torneiras e guarnigdes, com
ligamento multiplo para o desbaste frio

Cinta de lixa de longa duracao. Durabilidade especialmente alta com
qualidade uniforme da superficie. Produto especial para o lixamento a
seco de pecas ligeira ou altamente perfilados na industria de ago inox

Cinta de lixa de alto rendimento, com alta capacidade de desbaste para
o lixamento grosso e o desbaste de aco e aco inox

Cinta de lixa de alto rendimento, especialmente resistente a ruptura,
com alta capacidade de desbaste para o lixamento grosso e o desbaste
de aco e aco inox

Cinta de lixa especialmente resistente a ruptura, com alta capacidade
de desbaste de aco e aco inox

Cinta de lixa de alto rendimento com elevada capacidade de desbaste e
durabilidade através de ligamento multiplo em acos inox e agos de alta
liga. Desbaste frio

Cinta de lixa de alto rendimento, especialmente resistente a ruptura,
com enorme capacidade de desbaste e alta durabilidade gracas a grao
ceramico auto afiante. Para o lixamento de acos de alta liga

Cinta de lixa de alto rendimento, resistente a ruptura, com enorme
capacidade de desbaste e durabilidade, através do grdo ceramico
auto-afiante, indicado para o lixamento de acos de alta liga. Cobertura
adicional de resina para o desbaste refrigerado

Cinta especial para o processamento de aco e aco inox com lixadoras
de planos e bordas. Excelentes propriedades no lixamento acetinado e
final, apto para polimento

Cinta de lixa de longa duragéo para o lixamento molhado com
durabilidade especialmente alta e, ao mesmo tempo, qualidade
uniforme das superficies. Para o lixamento circular e em superficie
sem pontas

por consulta

16

13

por consulta

por consulta

16

por consulta

16

por consulta

por consulta

14

por consulta

por consulta

por consulta

por consulta

16

por consulta

16

15

por consulta

por consulta

Continuagao —>



Cintas abrasivas
Avisos de utilizacao

KLINGSPOR

Cinta de lixa de longa duracdo com durabilidade especialmente alta e,

CS 329Y 3?]'31%?;/ Y- elisiar ao mesmo tempo, qualidade uniforme das superficies. Para o lixamento :
Adlomerado circular e em superficie sem pontasComportamento agressivo com apenas pelfesitlie]
9 ligeira presséo de contato
Oxido de . a Produto especial para o lixamento circular sem pontas de aco inox.
€5 420X aluminio . Algoddo Durabilidade especialmente longa com resultados de desbaste uniformes. [Par Genslic
Aco inoxidavel Carbureto de Cinta de lixa de longa duragdo com durabilidade especialmente alta e, ao
CS325Y .. Y- Poliéster mesmo tempo, qualidade uniforme das superficies. Para dar o acabamento  por consulta
silicio Aglomerado ) ; .
final em lixadoras circulares sem pontas
Oxido de Excelente aderéncia dos grdos. Suporte de poliéster estavel, altamente
cS811Y aluminio Y- Eelicsiar PY resistente a ruptura. Para esforcos especialmente altos no lixamento i
ACT . grosso e no desbaste de aco e aco inox. Oxido de aluminio zirconado de por consufta
zirconado . - " o e
alta qualidade para uma agressividade maxima durante toda a vida util.
Carbureto de a Cinta de lixa altamente flexivel para pecas moldadas metdlicas,
Metais ndo CS333JF silicio JF Algodao L4 especialmente na drea dos néo ferrosos [Par @eneiE
ferrosos Carbureto de - Cinta de lixa flexivel para pecas moldadas metalicas, especialmente na area
CS 333 XF silicio XF- Algodao [ J dos nao ferrosos por consulta
Oxido de . = Tecido abrasivo universal para o processamento de metal e madeira,
LS 309 X aluminio X Algodao L4 excelente relacdo preco/qualidade 13
Oxido de . 2 Qualidade padrao para cintas de lixa para utilizacdo em lixadoras de banda
LS 309 XH aluminio . Algoddo L4 manuais,para o processamento de metal, madeira, tinta e verniz [Par GensliE
CS311Y  Oxidode Oxido de aluminio de dispersao aberta sobre tecido abrasivo de poliéster.
ACT aluminio Ve Poliéster @] Para o lixamento e calibragem no processamento de madeiras. ACT e 13
acabamento antiestatico impedem o entupimento prematuro.
Madeira .
CS 308 Y Oxido de Y- EeliEsiar PY Tecido abrasivo de poliéster. Para o processamento de metais e o I
aluminio lixamento em superficie de madeiras duras. por consulta
LS 318 JF  Oxido de Suporte J-Flex altamente flexivel para o lixamento intermédio e fino de
ACT aluminio JF- Tecidos @] pecas de madeira fortemente perfiladas ou curvadas. ACT e acabamento por consulta
antiestatico impedem o entupimento prematuro.
rbur 82 Pr ial para calibragem lix | lomer:
CS 5382 Qq bu eto de v- Falisiar e} oduto especial para calibragem e o lixado de placas de aglomerado e 17
silicio MDF
_ Carbureto de . = Tecido abrasivo com suporte estavel para alto esforco e durabilidade
Plastico 5333X silicio X Algodao L4 particularmente alta para fundigao, ceramica, borracha e plastico (PO @B
Carbureto de Cinta de lixa especial, altamente resistente a ruptura, para esfor¢os
CS320Y silicio Y- Poliéster [ ] superiores durante o processamento de vidro, ceramica e plastico em por consulta
molhado
Vidro Carbureto de " = Cinta de lixa especial para o processamento de vidro, ceramica e plastico
Cola2 X silicio % Algedao b em molhado e
CS 322 X Cortica X- Algodao [ ] Cinta especial para o polimento de vidro 14
Oxido de Produto especial para o processamento de superficies de metal e de aco
NBF 800 aluminio Manta abrasiva inox. Durabilidade muito alta, reduzido entupimento, alta robustez dos por consulta
) 04 bordos, unido resistente da cinta
Aco inoxidavel
Oxido de . Produto especial para o processamento de superficies de metal e de aco
aluminio inox. Durabilidade muito alta, desbaste uniforme, reduzido entupimento
NBS 800 - Manta abrasiva inox. Durabilidade muito alta. desbaste unif duzido entupiment por consulta
@ fechada @ semi-aberta O aberta

A KLINGSPOR oferece cintas e abrasivas em qualidades, dimensdes e granulometria diferentes, direcionados para as mais diversas aplicacdes dos utilizadores.

Quantidades de encomenda minimas para artigos de producao especial NBF 800 / NBS 800

Largura Quantidade minima Largura Quantidade minima Largura Quantidade minima
3-50 mm 30 unidades 151 - 300 mm 10 unidades 3-6mm 40 unidades
51-60 mm 25 unidades 301 - 400 mm 30 unidades 7 -13 mm 20 unidades
61-75 mm 20 unidades 401 mm e mais 10 unidades 14 - 30 mm 10 unidades
76 - 100 mm 15 unidades largo 31-75mm 5 unidades
101 - 150 mm 10 unidades 76 mm e mais 2 unidades

largo

Em principio, as cintas mestre sao cortadas em larguras jumbo ou de 300 mm, podendo portanto surgir a necessidade de adquirir uma quantidade
superior a encomendada ou de respeitar quantidades minimas de encomenda.




Cintas estreitas e bandas largas
Avisos de utilizacao

O quadro a seguir contéem os tipos de maquina mais
usados. Se ndo encontrar aqui a maquina que utiliza,
por favor contate-nos. Teremos muito prazer em ajuda-lo.

A KLINGSPOR oferece diferentes tipos de emenda para
cintas estreitas e bandas largas. O tipo de emenda é
definida em funcdo da aplicacdo e da maquina.

As ilustracoes abaixo mostram as emendas mais utilizadas.

Nas paginas de informacao dos produtos mais adiante, vocé
encontrara os tipos de emenda disponiveis para cada aplica-
¢do e produto, com referéncia nas tabelas.

Forma 1

s R tani

Corte transversal, colagem
sobreposta. Esta é a
emenda padrdo que sera
fornecido caso nao existir
indicagao diferente na
encomenda.

Forma 3

Emenda ziguezague, com
pelicula colada no costado.
Trabalho totalmente isento
de golpes em pegas sensiveis
a quebra, especialmente
vidro.

Forma 3 G

Emenda ziguezague, com
pelicula colada no costado.
Trabalho totalmente

isento de golpes em pecas
muito sensiveis, para altas
exigéncias.

Forma 5

P (RO

Corte transversal, colagem
sobreposta. Zona dos
graos totalmente lixada.
Unido preferencial para

o lixamento de madeira.

KLINGSPOR

-,

Se o produto que precisar nao estiver disponivel como produto
de armazenamento regular, teremos muito prazer em produzir
uma série especial, desde que sejam atingidas as correspon-
dentes quantidades minimas.

Forma 2

s

Corte transversal, colagem
sobreposta. Pontas dos
graos lixados para obter
um funcionamento mais
suave da cinta usualmente
no lixamento de pecas
sensiveis.

Forma 4 G

Corte transversal. Emenda
por impulso com pelicula
colada no costado.
Também apto para
trabalho na banda livre,
para altas exigéncias.

Forma 4 W

Unido especial para cintas
abrasivas de velo.Emenda
por impulso com pelicula
no costado.

Forma 6

.

Corte transversal, colado com
pelicula na face dos graos.
Zona dos graos totalmente
lixada. Aplicacao em
retificadoras de perfis

e para o lixamento de painéis
de aglomerado




KLINGSPOR Cintas estreitas e bandas largas

Avisos de utilizacao

Lixadoras de banda largas, lixadoras para bordas e retificadoras de perfis Lixadoras de banda largas, lixadoras para bordas e retificadoras de perfis
[Biitfering | E-Line 113 1900 [Kiindig"™" Unig, Basiq 150/200 2000

KL 150 150 2250 7BS 1, PBM 2 100 7100
KL 150 OS 150 2400 ZBS 2, PEM 3 100 9000
CL 260 1207150 7050 785 3 100 11200
CL 300 1207150 7850 PBM 4 100 11000
6GX 7575 2H, GXC, GI 75/ 75 2H, GIS 75 75 2000 85 4 100 13200
GXR 75 2250 GS 2 -6000 300 16300
GIcs 75 3000 GS 2 - 9000 300 22300
GIM, GIC 75 /150 2000 GS 2 - 12000 300 28300
Gl 100 100 1000 BKK 1/2, BKK 2 120 2240
61150/ 150 2 H, GIL, GIS 150 150 2000 FF 1, UKF 1.1, FF 3.1 120 2300
GIR 150 2250 UKF 2 120 2500
TBSM 75 75 1000 KFs 150 2500
BSM 75, BSM E1 75 2000 BS 75/-A/-W 100 950
BSM 150 150 2000 BS 200/-W 200 1500
KSM 150, KSM 250, KOS 150 150 2250 BS 300/-W 300 2000
KOS 250 250 2250 RPS 336, RP4+S 377, SP 377 150 3500
540 max. 100 3500 RP4S 374 150 2500/3500
D30 HFS 100 max. 100 2000 TP 80/TP 805 30 740
D30 HFS 100/150 100/150 2500 Ks 100 5-100 3500/4000
R 40 HFS 150/200 200 3500 Ks 360 5-75 2500
D 20-2-2 max. 50 1250 Ks 350 5-75 3500/4000
D 30-2-2 max. 100 2500 Ks 363 6-50 2500
D 40-2-2 max. 100/150 3500 EB2 50 2000
572 60 2300 EB3-S max. 100 3500
HG-U 220 2000 FS 384/150-G1, SP 337, SP 374 150 2500
FPA S 130 1900 SP 352 150 3000
BA 2-2300 150 8500 sP 380 150 3500
HWS 200 20 1810 Ks 225 150 2250
KB 202 20 2040 KSM 1 150 2580
BB 315/5+P 25 2220 KSM 2 150 2630
BB 315/3+3P 25 3150 LS 200, DSM 1000 200 1600
SR 400 25 3320 DSM 2000, DSM 2004 200 1800
SR 500 25 4080 DSM 3000, DSM 3004, HBS 300, 00 1800
<R 600/UH 630 e 2500 HBS 302, LS 300, Multi 300
TBS 3000 120 1200 K'Ai‘ciﬁgéHBs CTRARIES AT, 400 1800
i) 00 2350 2320 Combi Queen 500 1800

- Junior, Expert 200 1850 bops 50200 5500
Gloria 200 1600 P4 100-420 2500
MM %= 2000 P6 320-420 2500
DSM 1002008 100 915 565 700 5 es6
MSM 150, KS 2000 150 2000 575 900x 100 o1
Bir 1228 1500 1220 ISE 600 150 1500
KOSR2CY 150 2250 BSM 2010, KSM 2000 150 2000
OB 2510 130 2510 KSM 2500 150 2515
KOS 2600P, KOS 2600 C 150 2600 K 150 710
OB 2740 50 27410 TecnoMax UNILEV 150 150 2170
BS 2000, BS 2400 XL 150 6000 - TetnoMa LS 150 100
;iszgggbﬁ{ “éfﬁ’fégé 5400' 150 6800 - Saturn E, Saturn Quattro 200 1800
KOS 3000 P 200 3000 Saturn Duo Comfort 200-320 1800
875 200 15 1219 ERS 25, EFS25, VFS 25 250 2500
KoM 801 150 5500 VFS 42, DSM 42 420 2500
KsO 81 150 2250 DY 418 2130 2300
KSO 1500 150 2280 . WS 52 540 250
LS 2505 150 €400 DSM 46/600 600 2500
LBSM 2505 ESE 150 7000 RS2 150 2250
LBSM LS 2500 150 7100 (S240D 130 2400
LBSM 3005 ESE 150 8000 KS2600, KS2600FU 200 2600
LBSM LS 3000 150 8100 ‘Quick Wood _ iicoid 40 1780
T47 max. 150 2800
T48 200 3000
T 93 Start 150 7400
T98 150 8200




Cintas estreitas e bandas largas KLINGSPOR

Avisos de utilizacao

Materiais abrasivos KLINGSPOR para lixadoras de cinta manuais Materiais abrasivos KLINGSPOR para lixadoras de cinta manuais

TP 411 75 x 533

HBS 65, HBSE 65 65 x 410 LBS 1105 VE 4/9/30 x 520/533
HBSE 600, HBS 1000 E 75 %533 LBS 1105 VE Set 4/9/30 x 520/533
RBSE 75 AE, RBSE 75 S 75 x 533 LBR 1506 VRA 40% 618
HBS 100 100 x 560 LRP 1503 VR 40 675
HBSE 100 100 x 560 LRP 1503 VRA 40/20 x 760
BBS 1100 100 x 560 SB-75 75x 533
BBSE 1100 100 x 560 9924 DB 75x610
HBSE 75 5 75 x 533 SB10T,SB 10V 100 x 610
HBSE 75 75 x 533 SB 102, SB 10 52 100x 610
MBSE 705 75 %533 SB110 110x 620
BBS 100 100 x 620 2405 65x410
BBSE 100 100 x 620 2406 65 x 410
KA 290 13x 451 2410, 2411, 2420 75 x 533
KA 292 13 x 451 2422 105 x 620
KA 293 E, KA 900 E 13 x 451 2423 105 x 620
KA 83 65 x 410 2424 105 x 620
KA 83 E 65 x 410 [kress = cBses0OE 65 x 410
BS650 65 x 410 9032 9x533
BD 83 65 x 410 9031 30 %533
BD 83 E 65 x 410 9910/9911 75 x 457
DN83 65 x 410 9901 75 x 533
DN83E 65 x 410 9902/9903 75 x 533
KA 85 EK 75 x 457 9900 75 x 533
KA 85, KA 86 75 x 457 9924 DB 75 x 610
P61-03 75 x 508 9920 75x610
BD 75 75 x 508 9402 100X 610
BD 85 75 x 508 9403 100x 610
SR 500 E 75 x 508 9404 100x 610
KA 75, KA 75 E, KA 88, XTABOEK 75 x 533 9924 DB 100x 610
GVS 350 AE 40 x 303 BFE 9-90 SET 6-19 x 457
PVS 300 AE 40 x 303 12-180 SET 40 x 760
PBS 60 60 x 400 Ba 0775, BAE 75 75533
PBS 60 E 60 x 400 Ba E 0876 Signal 75 x 533
GBS 75 AE 75 x 533 Ba E 1075 75 x 533
PBS 75 75 x 533 Ba 6100 100 x 620
PBS 75 A 75 x 533 HBSE 75 S 75x 533
PBS 75 AE 75 x 533 _ BS 100 LE 100 x 620
PBS 75 E 75 x 533 40320 6/12 X 305/457
PBS 7 A, PBS 7 AE 75 x 457 - 14000, 14021, 14021 F 3/6,5/13 x
GBS 100 A 100 x 620 610/863/1118
GBS 100 AE 100 x 620 _ PB 600 731457
D26480 64 x 356 PAB 75 71353
DW430, DW431 75 x 533 B-7076 75 5 55
DW 432/ DW 433 75 %533 B850 F (ERSTE
DW650 100 x 560 BE-321 75533
DWeS0E = EBS 9576V, EBS 8021 V. 75 x 533
BBS 240, BBS 240/1 50 x 686 B-7075 735335
BBS 720, BBS 850 E, BT - BS 850 E 75 x 457 BE - 7075 (EESTE
- RT-BS 75 75 x 533 B-7100 755610
885 1200 100X 610 B 422, BE 422 100 x 560
VIHB158 75 ¢ 480 BE-1056 100 x 560
MIHB158 £ 25 5 480 B-7200 A 100 610
VKB 157 T BE - 422, B/BE 424 100x 610
MIHB 157 £ 25 480 BE - 4240, EBS 1310 VF 100x 610
. .
MHB90 E 100 x 560 7610 AA, 7620 AA, 7675
MHB90OK 100 x 560 5903 75 x 508
BF1 6/12/16/19 x 520 594 U, 595 U, 7640MA 75 x 533
BS 75, BS 75E, BS 75E-Set 75 x 533 7650 AA, 7650 AE 75 x 533
BS 105, BS 105E, BS 105E-Set 105 x 620 1400 100 x 552
_ RS 12-70 E 20x 815 7660MA 100 x 610 /620
RS 10-70 E 30 x 533 _ 2N 75 75 x 457
CFelisati
1

—_




KLINGSPOR Cintas de lixa

Abrasivos revestidos

Papel de lixa O revestimento de camada fechada e costado resistente proporciona
PS 20 F durabilidade e alto desempenho no processamento de metais %
Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 m 500 Metal ® Aglutinador
24 150 m 600 Metais nao ferrosos ] Resina sintética
30 180 m 800 Aco inoxidavel @) Grao
36m 20m 1000 Aco [ Oxido de Aluminio
40 240 m 1200 Distribuicdo do grao
50 280 1500 fechada
60 m 320m 2000 Costado
80 m 360 F
100 m 400 m

Dimensdes e quantidades minimas de encomenda por consulta

A camada aberta e 0 acabamento antiestatico impedem o entupimento dema-

Papel de lixa ANTISTATIC siado rapido da cinta com a poeira do lixamento. Costado robusto e resistente.
Para todos os tipos de madeira, especialmente madeiras macias e resinosas, por /9
PS 23 F exemplo, pinus % %
Granulometria: Areas de aplicacio: h
16 120 m 500 Madeira ) Aglutinador
24 150 m 600 Resina sintética
30 180 m 800 Grao
36 220 m 1000 Oxido de Aluminio
40m 240 1200 Distribui¢do do grao
50 m 280 1500 aberta
60 m 320 2000 Costado
80 m 360 F
100 ™ 400

Dimensdes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Papel de lixa ANTISTATIC Dispersao fechada, costado estavel com grao duro SiC. Para superficies pintadas
e corrigidas com massa na industria de madeira e na industria de moveis em

PS 24 F ACT particular

\

Granulometria: Areas de aplicacio:

16 120 m 500 Pintura/verniz/massa ® Aglutinador

24 150 m 600 m Madeira O Resina sintética

30 180 m 800 m Plastico O Grao

36 220 m 1000 Carbureto de silicio
40 240 m 1200 Distribuicdo do gréo
50 280 m 1500 fechada

60 320m 2000 Costado

80 m 360 m F
100 m 400 m

Dimensdes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 6 - 11. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Cintas de lixa KLINGSPOR

Abrasivos revestidos

Tecido abrasivo Tecido abrasivo flexivel para o processamento de pegas moldadas,

com elevada capacidade de desbaste especialmente sobre metal /@
LS 309 J 2 5

Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 m 500 W Madeira ® Aglutinador
24 150 m 600 Metal ] Resina sintética
30 180 m 800 Grao
36 20m 1000 Oxido de Aluminio
40 240 m 1200 Distribuicao do grao

50 280 m 1500 fechada
60 m 320m 2000 Costado
80 m 360 W J

100 m 400 m

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Tecido abrasivo Tecido abrasivo universal para o processamento de metal e madeira.
Boa relacao preco/qualidade

LS 309 X =V &

Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 m 500 Metal ] Aglutinador
24 150 m 600 Madeira O Resina sintética
30 180 m 800 Grao
36 220 m 1000 Oxido de Aluminio
40 m 240 m 1200 Distribuicdo do grao

50 m 280 m 1500 fechada
60 m 320m 2000 Costado
80 m 360 m X

100 m 400

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Tecido abrasivo Tecido abrasivo para o processamento de metal e madeira, com
suporte de algodao especialmente forte. Para alto esforco e com
CS 31 0 X longa duracéo ﬁ
Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 m 500 W Metal o Aglutinador
24 150 m 600 @ Madeira [¢) Resina sintética
30 180 m 800 Plastico ) Grao
36 220m 1000 Couro o) Oxido de Aluminio
40 m 240 m 1200 Distribuicdo do grao
50 m 280 m 1500 fechada
60 m 320 m 2000 Costado
80 m 360 X
100 m 400 m

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Tecido abrasivo ANTISTATIC Tecido abrasivo de poliéster com acabamento antiestatico para a
aplicacao robusta na area da madeira, nao tende a empastar muito

CS 311 Y ACT 7

Granulometria: Areas de aplicagio:
16 120 m 500 Madeira ] Aglutinador
24 150 m 600 Metal ) Resina sintética
30 180 m 800 Grao
36m 220m 1000 Oxido de Aluminio
40 m 240 1200 Distribuicdo do grao
50 280 1500 aberta
60 m 320 2000 Costado
80 m 360 Y
100 m 400

Dimensodes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 6 - 11. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR Cintas de lixa

Abrasivos revestidos

Tecido abrasivo, revestido com substancias ativas Produto topo de linha altamente flexivel, revestido com substancias ativas,
para pegas moldadas de aco inoxidavel, como, por exemplo, torneiras,

LS 312 JF guarnicoes e instrumentos cirdirgicos

Granulometria: Areas de aplicagéo:
(_ 16 120 m 500 Aco inoxidavel ® Aglutinador
| i 24 150 W 600 Metal [ ] Resina sintética
30 180 m 800 Madeira O Grao
36 220m 1000 Oxido de Aluminio
=t 40 240 m 1200 Distribuicao do grao

50 280 m 1500 fechada

60 m 320m 2000 Costado

80 m 360 JF

100 W 400 m

Dimensdes e quantidades minimas de encomenda por consulta
Tecido abrasivo, resistente a agua Cinta de lixa especial para o processamento de vidro, ceramica e plastico
cs 32 1 X em molhado ﬁ
Granulometria: Areas de aplicacao:

16 120 m 500 m Vidro/Granito ® Aglutinador

24 150 W 600 Plastico [ ] Resina sintética

30 180 m 800 m Gréao

36 220m 1000 Carbureto de silicio
40 240 m 1200 Distribuicao do grao
50 280 m 1500 fechada

60 320m 2000 Costado

8 m 360 X

100 W 400 m

Dimensdes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Tecido abrasivo, resistente a agua Cinta especial para o polimento de vidro

CS 322 X ﬁ

Areas de aplicacdo:
Vidro/Granito ® Aglutinador
Resina sintética
Grao
Cortica
Distribuicdo do grao
fechada
Costado
X

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 6 - 11. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Cintas de lixa KLINGSPOR

Abrasivos revestidos

Tecido abrasivo, resistente a agua Tecido abrasivo resistente a dgua. Para lixamento molhado de aco e aco
CS 341 X inox. Particularmente indicado para o lixamento “centrerless” e em superficie
Granulometria: Areas de aplicacio:
16 120 m 500 Metal ® Aglutinador
24 150 W 600 Vidro/Marmore O Resina sintética
30 180 m 800 Gréao
36 20m 1000 Oxido de Aluminio
40 240 m 1200 Distribuicao do grao
50 280 1500 fechada
60 m 320m 2000 Costado
80 m 360 X
100 400

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Tecido abrasivo, com multibond Cinta de lixa de alto rendimento com elevada capacidade de desbaste,
durabilidade através de ligamento multiplo em acos inox e acos de alta

CS 409 Y liga, desbaste frio

Granulometria: Areas de aplicacdo:
16 120 m 500 Aco inoxidavel ® Aglutinador
24 150 600 Metal [ ] Resina sintética
30 180 800 Grao
36m 220 1000 Oxido de Aluminio zirconio
40m 240 1200 Distribuicao do grao
50 m 280 1500 fechada
60 m 320 2000 Costado
80 m 360 Y
100 m 400

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Tecido abrasivo, com multibond Tecido abrasivo com suporte estavel para alto esfor¢o e com duragéo
muito longa mediante ligamento mdultiplo adicional no processamento

CS410 X de acos inoxidaveis

Granulometria: Areas de aplicacio:
16 120 m 500 Aco inoxidavel ® Aglutinador
24 150 W 600 Metal ® Resina sintética
30 180 m 800 Grao
36 220 1000 Oxido de Aluminio
40 240 1200 Distribuicdo do grao
50 280 1500 fechada
60 m 320 2000 Costado
80 m 360 X
100 m 400

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 6 - 11. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR

Tecido abrasivo Cinta de lixa de alto rendimento com alta capacidade de desbaste para lixamento

grosso e desbaste de aco e aco inoxidavel

5411 X

Granulometria:

Areas de aplicacdo:

16 120 m 500 Couro [ J
24 m 150 600 Metal o
30 180 800 Aco inoxidavel [ ]
36m 220 1000
40m 240 1200
50 m 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 400
Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta
Tecido abrasivo, resistente a agua Costado de poliéster robusto e altamente resistente a ruptura para
cs 41 2 Y o lixamento grosso e intermédio no processamento de metal
Granulometria: Areas de aplicacdo:
16 120 m 500 Couro [ J
24 m 150 m 600 Metal o
30 180 m 800 Metais ndo ferrosos o
36m 220 1000
4a0m 240 1200
50 m 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400
Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta
Tecido abrasivo, resistente a agua Cinta de lixa especialmente resistente a ruptura, com alta capacidade
CS 41 6 Y de desbaste de aco e aco inox
Granulometria: Areas de aplicacio:
16 120 m 500 Aco inoxidavel [ ]
24m 150 600 Plastico )
30 180 800 Couro [ J
36m 220 1000 Metais ndo ferrosos O
40 m 240 1200
50 m 280 1500
60 m 320 2000
80 m 360
100 m 400

Dimensdes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 6 - 11. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Cintas de lixa KLINGSPOR

Abrasivos revestidos

Tecido abrasivo ANTISTATIC Produto especial para calibragem e o lixado de placas de aglomerado
CS 538 Z -
Granulometria: Areas de aplicacdo:
16 120 m 500 Madeira ® Aglutinador
24 150 W 600 Resina sintética
30 180 m 800 Grao
36m 220 1000 Carbureto de silicio
40m 240 1200 Distribuicao do grao
50 m 280 1500 semi-aberta
60 m 320 2000 Costado
80 m 360 Y
100 m 400

Dimensoes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Cinta de lixa de alto rendimento, resistente a ruptura, com enorme
Tecido abrasivo, com multibond capacidade de desbaste e durabilidade, através do grao ceramico
auto-afiante, indicado para o lixamento de acos de alta liga.

CS 91 0 Y ACT Cobertura adicional de resina para o desbaste refrigerado
e

Granulometria: Areas de aplicacio:

16 120 500 Aco inoxidavel ° Aglutinador

24m 150 600 Resina sintética

30 180 800 Grao

36m 220 1000 Oxido de aluminio ceramico
40 240 1200 Distribuicao do grao

50 m 280 1500 fechada

60 m 320 2000 Costado

80 m 360 Y
100 400

Dimensdes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Tecido abrasivo, resistente a agua Cinta de lixa de alto rendimento, especialmente resistente a ruptura, com
enorme capacidade de desbaste e alta durabilidade gracas a grao ceramico

CS 91 2 Y ACT auto afiante. Para o lixamento de acos de alta liga
[ ]

Granulometria: Areas de aplicacdo:

16 120 m 500 Aco inoxidavel ® Aglutinador
24 m 150 m 600 Metais ndo ferrosos [ Resina sintética
30 180 m 800 Grao
36m 220 1000 Oxido de aluminio cerdmico
40m 240 1200 Distribuicdo do grao
50 m 280 1500 fechada
60 m 320 2000 Costado
80 m 360 Y
100 m 400

Dimensodes e quantidades minimas de encomenda por consulta

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 6 - 11. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR

A KLINGSPOR oferece discos de fibra com

muitas perfuragdes diferentes para diferentes
tipos de maquina. As areas de aplicacao sao,

por exemplo, aco, aco inox, metais nao ferrosos
e fundicdo. A ampla gama de granulometria
permite a selecdo da ferramenta correta para
cada aplicacdo. Até as superficies mais complicadas
deixam-se processar sem qualquer problema com

os discos de fibra.

Os discos de fibra da KLINGSPOR caracterizam-se
por uma alta capacidade de desbaste e durabi-
lidade assim como por um &timo resultado de
desbaste. Discos de apoio compativeis comple-

tam o programa.

Utilizacdo segura com ferramentas abrasivas

da KLINGSPOR

Os produtos deste grupo sao identificados
de acordo com as recomendacoes de
seguranca da FEPA acerca da utilizacao
correta de materiais abrasivos com
suportes, com a respectiva identificacdo

mediante pictogramas.

)
@

Usar protecao Usar protegao
dos olhos dos ouvidos

@
@

Usar mascara Usar luvas
de po

&

N&o permitido para
lixamento molhado

Aco CS 561
CS 564
ACT
CS 565
Aco
inoxidavel
CS 570
CS 661
@ fechada @ semi- aberta

Observar as
recomendacoes
de seguranca

e

Usar somente em
combinagdo com
discos de apoio

Oxido de

- Fibra
aluminio

OX'd(,) Qe Fibra
aluminio
Oxido de
aluminio Fibra
zirconado

Oxido de
aluminio Fibra
zirconado
Oxido de
aluminio Fibra
ceramico

O aberta

Quantidades de encomenda minimas para artigos

de producao especial

Diametro Quantidade minima
do disco de encomenda

até 230 mm 1.000 unidades

Discos de fibra
Avisos de utilizacao

Os discos de fibra da KLINGSPOR séo ideais
para trabalhos de lixamento grosso, para

a remocao de ferrugem em pecas metdlicas,
a remocao de rebarba e o tratamento de
soldaduras. Esses discos sao ideais para o
processamento de metais.

Qualidade e rendimento

- Reduzida tendéncia a empastar
- Durabilidade superior a média

- Resultado de desbaste uniforme
- Desbaste frio

[ ] Disco de fibra para o processamento de aco e metais ndo ferrosos por consulta

Disco de fibra para o processamento de aco e metais ndo ferrosos.
[ ] Altamente agressivo com durabilidade prolongada gragas a nova Advanced 19

Coating Technology

PY Disco de fibra com alta capacidade de desbaste para o lixamento grosso 19

e 0 desbaste de aco e aco inox

Disco de alto rendimento com elevada capacidade de desbaste e
[ ] durabilidade através de ligamento multiplo em agos inox e agos de alta por consulta
liga. Desbaste frio, em no lixamento de superficies

Disco de alto rendimento com alta capacidade de desbaste e durabilidade
[ J através de grao ceramico para o lixamento de acos de alta liga. Ligamento 20

multiplo adicional para desbaste frio

Moldes de perfuracdo para discos de fibra

10 = Furo redondo

30 = Furo estrela




Discos de fibra KLINGSPOR

Abrasivos revestidos

Discos de fibra Disco de fibra para o processamento de aco e metais ndo ferrosos. Gracas a
nova tecnologia de revestimento Advanced Coating também indicado para o ?

CS 564 ACT processamento de aco inoxidavel

Granulometria: Areas de aplicacdo:
16 120m 500 Metal ° Aglutinador
24 m 150 600 Madeira (@] Resina sintética
2(6) | ;28 1288 rT/llaeSttaliCsOnéo ferrosos 8 G,réo .
Om 240 1200 Aco inoxidavel o Oxtils 6fe AT
0m 280 1500 Distribuicdo do grao
60 m 320 2000 fechada
80 m 360
100 400
115 x 22 ® 286925 113279
115 x 22 36 @ 30 25 286926 113286
115x 22 40 ® 30 25 286927 113576
115 x 22 50 @® 30 25 286928 113293
115 x 22 60 @® 30 25 286929 113309
115 x 22 80 ® 30 25 286930 113415
115 x 22 120 ® 30 25 286931 113422
180 x 22 24 ® 30 25 286939 113507
180 x 22 36 ® 30 25 286940 113514
180 x 22 40 @® 30 25 286941 113521
180 x 22 50 @ 30 25 286942 113538
180 x 22 60 ® 30 25 286943 113545
180 x 22 80 ® 30 25 286944 113552
180 x 22 120 @ 30 25 286945 113569
Discos de fibra Disco de fibra com alta capacidade de desbaste para o lixamento grosso
CS 565 e o desbaste de aco e aco inox g
Granulometria: Areas de aplicagio:
16 120 500 Aco inoxidavel ® Aglutinador
2%m 150 600 Metal ° Resina sintética
30 180 800 Grio
431(6) : ;218 1(2)88 Oxido de Aluminio zircénio
om 80 1500 Distribui¢do do grao
60m 320 2000 fechada
80 m 360
100 m 400
115 x 22 (-] 93409 060986
115 x 22 36 ® 10 25 65698 060993
115 x 22 40 ©® 10 25 242800 070282
115 x 22 50 ® 10 25 85517 061006
115 x 22 60 ©® 10 25 65700 061013
115 x 22 80 ©® 10 25 65701 061020
115 x 22 100 ® 10 25 204607 150359
180 x 22 24 ® 10 25 93410 061105
180 x 22 36 ® 10 25 65702 061112
180 x 22 40 ® 10 25 242805 070329
180 x 22 50 ® 10 25 85519 061129
180 x 22 60 ® 10 25 65705 061136
180 x 22 80 ® 10 25 65706 061143
180 x 22 100 ® 10 25 204612 084913

Importante: Informacgoes praticas: ver pagina 18. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR Discos de fibra

Abrasivos revestidos

Disco de Fibra — Ceramico com Multibond Disco de alto rendimento com alta capacidade de desbaste e durabilidade
através de grao ceramico para o lixamento de acos de alta liga. Ligamento
CS 661 multiplo adicional para desbaste refrigerado g
Granulometria: Areas de aplicacio:
16 120 500 Aco Inoxidavel ° Aglutinador
24m 150 600 Resina sintética
30 180 800 Grao
%6m 220 1000 Oxido de aluminio cerdmico
40 m 240 1200 Distribuicdo do grao
50 W 280 1500 fechada
60 m 320 2000
80 m 360
100 400
115 x 22 ® 255403 081813
115 x 22 36 @ 30 25 255404 081820
115 x 22 40 ® 30 25 252993 081790
115x 22 50 ® 30 25 255525 081837
115 x 22 60 ® 30 25 225003 081929
115 x 22 80 ® 30 25 255526 081844
180 x 22 24 ® 30 25 255530 081882
180 x 22 36 ® 30 25 221715 081783
180 x 22 40 ® 30 25 253168 082186
180 x 22 50 @® 30 25 221718 081912
180 x 22 60 ® 30 25 253169 082346
180 x 22 80 ® 30 25 255531 081899
Suporte para discos Suporte flexivel para discos de fibra

ST 358

115 x 22 M 14 80 m/s 13.300 1/min 14838 017850
180 x 22 M 14 80 m/s 8.500 1/min 1 14840 017881
Suporte para discos Suporte rigido para discos de fibra

ST 358 A

115 M 14 80 m/s 13.300 1/min 126346 064397
178 M 14 80 m/s 8.500 1/min 1 126348 064410

Importante: Informacgoes praticas: ver pagina 18. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Folhas abrasivas
Avisos de utilizacao

A KLINGSPOR fabrica uma ampla gama de diferentes ferramentas abrasivas, mantendo um alto nivel de

qualidade na secao de produtos fitas/folhas e discos.

Fitas/folhas

— Utilizacdo universal no lixamento manual
ou em maquinas operadas manualmente

— Versdes especiais para as diferentes
aplicagdes em fungao do material
(p. ex., madeira, metal etc.)

— Diferentes dimensdes para cada
utilizacao individual

— Para lixamento a seco e molhado

— Costados de papel e de tecido

— Para

Discos

— Aplicacao universal em muitos tipos de maquina

— Variantes especiais em muitas formas de
estampagem

— Diferentes dimensoes para cada utilizacdo individual

— Costados de papel
— Produtos com fixacdo por velcro
— Discos de apoio compativeis

KLINGSPOR

lixamento a seco e molhado

Uma dispersdo densa leva a uma capacidade de desbaste mais elevada

PS 22 F Oxido de F merar] PY e a um aspecto de lixamento mais homogéneo no processamento das or consulta
ACT aluminio P superficies de madeiras duras, pobres em substancia. ACT e acabamento P
antiestatico impedem o entupimento prematuro
. Oxido de Papel de lixa econdmico para muitas aplicagdes no processamento de
Madeira PS 30D aluminio D- Papel ® T por consulta
Oxido de Papel flexivel para acabamentos finais, com aplicacdes no processamento
s el aluminio B Papel O de madeiras, tintas e vernizes por consulta
Oxido de : : »
PL 28 C aluminio & Papel [ J Produto universal para o processamento de madeira e outros materiais 25
Oxido de Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento de
PS$ 33 B/C aluminio B/C-  Papel o tintas, vernizes e massas de enchimento 25,30
Oxido d Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento de
PS 73 BW IXI C,’ o3 B- Papel () tintas, esmaltes e massas de enchimento. Longa durabilidade gracas ao 26, 31
SRILC adicional evestimento com substancias ativas
Pintura/verniz/ PL 28 C S:Iri?n?oe & Papel [ ] Produto universal para o processamento de madeira e outros materiais 25
massa ; . . ) . .
Carburteo de Papel de lixa de alta qualidade, muito flexivel e resistente a agua, para
PS11 A silicio A- Papel [ J processamento de tintas, vernizes e massas de enchimento, sobretudo em 24
oficinas de reparacdo e pintura de automoveis
Carburteo de Papel de lixa muito flexivel, resistente a dgua, para processamento de
PS 8 A/C silicio A/C- Papel [ tintas, vernizes e massas de enchimento, sobretudo em oficinas de 24
reparacao e pintura de automaoveis
- - = Tecido abrasivo de alta qualidade e flexibilidade, para muitas aplicagdes na
I - . . X ! |
MBS 7 | Omoeedimiite | I3 Algodke . industria transformadora de metais el
Aco/Metal KL371 X  Oxdodeaumnio X Algodo ° :te)gl:;o universal, para o lixamento de superficies no processamento de 26
) -~ - Produto universal, altamente flexivel, para a indUstria transformadora de
KL 385JF  Oxido dealuminio  JF Algodao L4 metais. Boa relacdo preco- qualidade (PO GEIEiE
Oxido de aluminio/ . Especialmente indicado para desbaste, limpeza e enobrecimento de
NPA 400 oo e siicio Manta abrasiva superficies por consulta
Oxido de aluminio/ . Especialmente indicado para desbaste, limpeza e enobrecimento de
NRO 400 e siicio Manta abrasiva e 27
Aco/metal Qualidade suprema com maior estabilidade dos bordos, para aplicagoes
NDS 800  Oxido de aluminio Manta abrasiva exigentes. Indicado para trabalhos rudimentares de limpeza e desbaste e  por consulta
o tratamento de soldaduras
) -~ . Disco padrao com excelente relagdo preco- qualidade, para o
Sv 484 cotE e Manta abrasiva enobrecimento de superficies planas, ligeiramente perfiladas por consuta
SK 500 Oxido de aluminio [ ) Ideal para o tratamento de precisdo de superficies por consulta
E;gig;a/vernlz/ SW 501 Oxido de aluminio [} Ideal para o tratamento de precisdo de superficies por consulta
SW 502  Carburteo dessilicio [ ] Ideal para o tratamento de precisao de superficies por consulta
@ fechada @ semi- aberta O aberta
Papel
Utilizacdo segura com ferramentas A = aprox. 95g/m?
) - 2
abrasivas da KLINGSPOR g - gg;gi' :?(5) g%z
Os produtos deste grupo sao identificados ~ Usar protecdo  Usar protecéo Observaras  Usar mascara _ : 2
d q B d dos olhos dos ouvidos recomendacoes de pod D = aprox. 130 g/mz
€ aCorao com as recomendacoes de de seguranca F = aprox. 250 g/m
seguranca da FEPA acerca da utilizacao =
correta de materiais abrasivos revestidos, = Tecidos
. . s ~ . Nt . ~
com a respectiva identificacdo mediante . y X = tecido de algodao, pesado
: Usar luvas Usar somente  Ngo permitido J =tecido de algoddo, leve
pictogramas. comdiscode para lixamento JF =tecido de al odéo’ leve, altamente flexivel
apoio molhado - 9 g !
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KLINGSPOR

Perfuracoes para fitas

A KLINGSPOR oferece muitos produtos com perfuragdes

estampadas.

O tipo de perfuracdo que precisa depende da maquina
que esta a usar. A tabela abaixo mostra-lhe os tipos de
maquina mais usados e as perfuracdes necessarias.
Nas paginas de informacao dos produtos mais adiante

Folhas abrasivas
Avisos de utilizacao

GL1 GL9 GL13 GL 17
© o 0 0 o o o0 o0 o 0O O O O
(e} o (e} o
0 00 o0 o £ 9 900 ° ©° © © 00 0o
115 x 280 mm 93 x 230 mm 115 x 280 mm 93 x 180 mm

10 furos de aspiracao
2 10 mm

8 furos de aspiragao
@ 10 mm

8 furos de aspiracao
@ 10 mm

8 furos de aspiragao
@ 10 mm

encontra as perfuracdes disponiveis, referidas nas tabelas.

s . - . . . GL3 GL 11 GL 15 GL 18
e 0 produto que precisar ndo estiver disponivel como P— 555
produto de armazenamento regular, teremos muito o 5 o0 222y °°° 00
prazer em produzir uma sérieespecial, desde que sejam ® ® ® ° ° 9 ® ®®
atingidas as correspondentes quantidades minimas. ONOBONONMC) © 09009
93 x 230 mm 115 x 280 mm 115 x 230 mm 80 x 133 mm
8 furos de aspiragao 14 furos de aspiragdo 10 furos de aspiracdo 8 furos de aspiracao
@10 mm 210 mm 210 mm 210 mm

Quantidades de encomenda minimas para artigos de

Brodlicaolespedal Outras perfura¢des por consulta!

Formato/acabamento Costado de papel Costado de tecido Dimensodes Quantidades minimas de encomenda
Folhas PS11 A, PS11C PS12A, PS30D, PL31B, KL 361 JF, KL 371 X, KL 385 JF 230 x 280 mm 250 unidades
PS 33 B, PS 33 C, PS 73 BW 230 x 280 mm 250 unidades
70 x 450 mm 500 unidades
; PS11 A, PS11C PS22F PS30D, PL318 KL 361 JF, CS310 X 115x 140 mm  1.000 unidades
s 93x230mm 600 unidades
115 x 280 mm 500 unidades

500 unidades
500 unidades
500 unidades
500 unidades
500 unidades
100 unidades

70 mm largura

80 mm largura

93 x 230 mm

100 mm largura

115 mm largura

a partir 230 x 280 mm

Produtos com fixacio PS 22 K, PS 33 BK, PS 33 CK, PS 73 BWK

por velcro

Folhas superiores a 230 x 280 mm PS22°F KL 361 JF, CS310 X

Folhas grandes cs a1y 1400 x 1540 mm 20 unidades
Fitas KLINGSPOR para qualquer ferramenta
Se ndo encontrar aqui a maquina que esta a usar, dirija-se por favor a KLINGSPOR. Teremos muito prazer em ajuda-lo.
Fabricante Maquina Pimensoes Rl 9e Variante
em mm perfuracao

AEG FS 2 80x133 GL18 fixagdo por velcro
VS/E 230, VSS/E 260, VSS/E 22 93 x 180 GL17 fixacao por velcro
VSSE 260, VSS 260 93x 230 GL9 com aperto
VSS 20, VSSE 230, VS 280, VSE 280, VSSE 280 115x230 GL16 fixacdo por velcro
VSS 20, VSSE 20, VS 280, VSSE 280 115 x 280 sem furos com aperto
VSS/E 20, VS/E 280, VSSE 280 115x 280 GL11 com aperto

Atlas Copco Vs 11 80x133 GL18 fixagdo por velcro
VSS 20, VSSE 20 115 x 230 GL 16 fixagao por velcro
VSS 20, VSSE 20 115 x 280 GL11 fixacao por velcro
LS030 H070-3, LS030 S070-3 93 x 180 sem furos com aperto
LSO31 H070-3, LSO31 S070-3, LSO32 H070-3, LSO32 S070-3 93x 180 GL3 com aperto

Black & Decker P 63-01 80x133 GL18 fixacdo por velcro
KA 175, KA 186, KA 186 E 93 x 180 GL17 fixacdo por velcro
KA 320 EKA 93x 190 GL4 fixacdo por velcro
KA 320 EKA, KA 300 93 x 230 GL3 com aperto
BD 175, BD 180 E, DN 41 AE, DN 180 E, KA 185, KA 185 E, KC 185 E, 93x230 GL9 com aperto
KC 962, VB 135 A, CD 400, BN 41 AE 93x230 GL9 com aperto
KA 185, KA 185 E 93 x230 sem furos com aperto
KA 273 115x 230 GL 16 fixacdo por velcro
P 63-03, P 63-04, P 63-05, BD 273, SR 410 115 x 280 sem furos com aperto
P 63-03, P 63-04, P 63-05, KA 273, SR 410 E, BD 273, DN 41, BD 175, BD 180E, 115x 280 GL11 com aperto
VB 135A, DN 180E, KA 185E, KC 962, DN 49, DN 273, VB 250 E, KA274EKA 115x 280 GL11 com aperto

Bosch PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 16 A 80x 133 GL18 fixacdo por velcro
GSS 23 AE, GSS 230 A, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 AE 93x 180 GL17 fixacdo por velcro
PSS 23 A, PSS 180, PSS 240, PSS 180 A, PSS 240 A, PSS 240 AE 93 x 180 GL17 fixacdo por velcro
PSS 250 AE, PSS 200 A 93 x 185 GL 10 fixacdo por velcro
PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE 93x230 GL9 com aperto
PSS 22, PSS 23 A, PSS 230, PSS 23, PSS 23 AE, PSS 250 AE 93x230 GL9 com aperto
GSS 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 A, PSS 23 AE, PSS 230 93x230 sem furos com aperto
GSS 140 A 115x 107 GL37 fixacdo por velcro
1289 D 115x 115 sem furos fixacdo por velcro
GSS 140 A 115 x 140 GL38 com aperto
GSS 28/A, GSS 280 A/AE, PSS 28 AE/280 AE, PSS 300 AE 115x 230 GL16 fixacao por velcro
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE 115 x 280 sem furos com aperto
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE, PSS 300 AE 115x 280 GL11 com aperto

Gl KLAR 210, VLR 210, BLR 170 93 180 GL17 fixacdo por velcro
BLR 250 115x 230 GL16 fixacdo por velcro
LN 216, LR 228 115x 280 sem furos com aperto



Folhas abrasivas KLINGSPOR

Avisos de utilizacao

D26423, D 26422 93 x 230 GL3 fixacao por velcro
D26441 108 x 115 GL20 fixacao por velcro
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115x 230 GL16 fixacao por velcro
Vs 71 115x 280 sem furos com aperto
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115 x 280 GL1 com aperto
D26420, D26421 115 x 280 GL1 fixacao por velcro
D26441 140 x 115 GL33 com aperto
EST 170 93x 180 GL17 fixacao por velcro
BSS 150, BT-0S 150 93 x 230 GL3 com aperto
ERU 270 115x 230 GL16 fixacao por velcro
5S-G 270, BSS 250 115 x 280 GL13 com aperto
MSs 641 a, MSs 641 b 115x 230 GL16 fixacao por velcro
MSs 641 a, MSs 641 b 115 x 280 GL11 com aperto
MSs 641 a, MSs 641 b 115 x 280 GL11 fixacao por velcro
[ Felisatti ™ e 80x133 6L18 fixagao por velcro
RS 4, RS 4 E, RS 4 - STF, RS 4 E - STF, RS 400, RS 400 Plus 80x 133 GL18 fixacdo por velcro
RS 3 -STF, RS4E-STF, RS 4,RS4E 80 x 165 GL8 com aperto
RS 3, RS 3 Plus, RS 3 E, RS 3 E Plus, RS 3 - STF, RS 3 E - STF, RS 300, RS 300 Q/EQ 93x 180 GL17 fixagdo por velcro
RS 3 - SFE, RS 3 E - SFE 93 x 180 GL17 fixacdo por velcro
RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93 x 230 sem furos com aperto
RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93 x 230 GL9 com aperto
RS 1, RS 2, RS 2 E, LRB - IAS, RS 200, RS 100C, RS 100 CQ, RS 200 Q/EQ 115x 230 GL15 fixacdo por velcro
RS 2 - STF, RS2 E-STF, RS 1-STF, RS2, RS2 E 115x 230 GL16 fixacao por velcro
RS 2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115x 280 sem furos com aperto
RS 2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115 x 280 GL1 com aperto
_ MS 713 115 x 105 GL43 fixacao por velcro
WFO 280 115 x 280 GL1 com aperto
_ WFO 280 115x 230 GL15 fixacao por velcro
SV 8 SA 80x 133 GL18 fixacdo por velcro
FS 10 SB 93x 180 GL17 fixagdo por velcro
SV 12 SF 115x 115 GL20 fixacao por velcro
SV12SD, V12V 115 x 230 GL16 fixacdo por velcro
2436, 2437 93 x 180 GL6 fixacao por velcro
2440 115 x 230 GL15 fixacao por velcro
2441 115 %230 GL16 fixacao por velcro
CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115 % 230 GL16 fixacdo por velcro
_ CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115 x 280 GL11 com aperto
U 115E, UK 115/ 115 E 115 x 230 GL15 fixacdo por velcro
U115 UT15E 115 x 230 GL16 fixacao por velcro
U 115E, UK 115/ 115 E 115 x 280 GL1 com aperto
BO 3700, BO 3711 93 x 230 GL9 com aperto
BO 4554, BO 4556, BO 4565 115103 GL19 fixacdo por velcro
9045 B, 9045 N, 9046, BO 4900V 115x 230 GL16 fixacao por velcro
BO 4556, BO 4558 115 x 140 GL38 com aperto
BO 4901, 9046 115 x 280 sem furos com aperto
9046, BO 4900V 115 x 280 GL11 com aperto
SR 4350 93 x 180 GL17 fixacao por velcro
SR 221, SR 321, SR 4320, SFE 227, SF 226 93x230 sem furos com aperto
SR 226, SRE 227, SR 180 INTEC 93x230 GL9 com aperto
SRE 357, SR 356, SR 10-23, SR 10-23 Intec, SR 20-23 93x 230 sem furos com aperto
SR 216, SRE 217, SRA 60 115x 115 GL 20 fixacao por velcro
FSR 200 INTEC 115 % 103 GL19 fixacao por velcro
SR 358, SRE 359, SR 4351 115x 230 GL16 fixacao por velcro
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359 115x 280 sem furos com aperto
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359 115 x 280 GL1 com aperto
| Milwaukee o513 80x133 GL1g fixagao por velcro
PV 240 A, TV 4102 93 x 180 GL17 fixagdo por velcro
_ TV 4003, TV 4103 115 x 230 GL16 fixacao por velcro
ESS 1890 C 93x 185 GL10 fixacao por velcro
S35, NS 40, NS 40 I, NS-801 93 x 230 sem furos com aperto
S 35, NS-401, NS 801, NS 40, ESS 1890 C 93x230 GL9 com aperto
NS-6200, NS 6300 A, ESS 3215V 115x 230 GL16 fixacao por velcro
NS 6300 A 115x 280 sem furos com aperto
ESS 3215V 115 x 280 GL1 com aperto
7300, 7300 S, 7330, 7390, 7395, 7365 AA 93 x 180 GL17 fixacao por velcro
7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93 x 185 GL10 fixacdo por velcro
7315, 7320, 7330, 7365 AA, 7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93x230 GL9 com aperto
7314 MA 115x 110 GL29 fixagdo por velcro
7312 AA, 7314 MA 115 x 140 GL38 com aperto
666, 7381 MA 115x 230 GL16 fixacao por velcro
7381 MA 115 x 280 GL1 com aperto




KLINGSPOR Folhas de lixa

Abrasivos revestidos

Papel de lixa, resistente a agua Papel de lixa muito flexivel, resistente a dgua, para processamento
de tintas, vernizes e massas de enchimento, sobretudo em oficinas
PS 8 A de reparacdo e pintura de automéveis @
Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 500 W Pintura/verniz/massa ® Aglutinador
24 150 600 m Vidro/Concreto O Resina sintética
30 180 m 800 m Plastico [®) Grao
36 220 m 1000 m Metal e} Carbureto de silicio
40 240 m 1200 m Distribuicdo do grao
50 280 m 1500 m fechada
60 320 m 2000 m Costado
80 360 m 2500 m A
100 400 m
230 x 280 180 253937 078004
230 x 280 220 50 253938 078219
230 x 280 240 50 255996 084036
230 x 280 280 50 255997 084043
230 x 280 320 50 253939 078226
230 x 280 360 50 255632 082438
230 x 280 400 50 253940 078233
230 x 280 600 50 253941 078240
230 x 280 800 50 253942 078257
230 x 280 1000 50 253943 078264
230 x 280 1200 50 253944 078271
230 x 280 1500 50 255633 082445
230 x 280 2000 50 294758
Papel de lixa, resistente a agua Papel de lixa muito flexivel, resistente a dgua, para processamento
de tintas, vernizes e massas de enchimento, sobretudo em oficinas
PS 8 C de reparacio e pintura de automdveis
Granulometria: Areas de aplicaco:
16 120 m 500 Pintura/vernizZmassa ) Aglutinador
24 150 m 600 Vidro/Concreto O Resina sintética
30 180 m 800 Plastico @) Grao
36 220 m 1000 Metal O Carbureto de silicio
40 240 m 1200 Distribui¢do do grao
50 280 m 1500 fechada
60 m 320m 2000 Costado
80 m 360 C
100 m 400
230 x 280 255628 082193
230 x 280 100 50 255629 082209
230 x 280 120 50 255630 082414
230 x 280 150 50 255631 082421

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 21 - 23. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Folhas de lixa KLINGSPOR

Abrasivos revestidos

Papel de lixa, resistente a agua Papel de lixa de alta qualidade, muito flexivel, resistente a agua, para
processamento de tintas, vernizes e massas de enchimento, sobretudo
PS 1 1 A em oficinas de reparacao e pintura de automdveis @
Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 500 W Pintura/verniz/massa ® Aglutinador
24 150 600 m Vidro/Concreto O Resina sintética
30 180 800 m Plastico [®) Grao
36 220 m 1000 m Metal O Carbureto de silicio
40 240 m 1200 m Distribuicao do grao
50 280 m 1500 m fechada
60 320m 2000 m Costado
80 360 m A
100 400 m
230 x 280 1500 186794 051212
230 x 280 2000 50 186795 061617
Papel de lixa Produto universal para o processamento de madeira e outros materiais

PL28 C

Granulometria: A P @

Areas de aplicacao:

16 120 m 500 Madeira ® Aglutinador

24 150 m 600 Pintura/verniz/massa [ ] Cola/Resina sintética

30 180 m 800 Grao

36m 220m 1000 Oxido de Aluminio

0m 240 m 1200 Distribuicao do gréo

50 280 1500 aberta

60 m 320 2000 Costado

80 m 360 C

100 m 400

230 x 280 269216 5907560054489
230 x 280 40 50 269218 5907560018009
230 x 280 60 50 269221 5907560018016
230 x 280 80 50 269224 5907560017637
230 x 280 100 50 269226 5907560023546
230 x 280 120 50 269230 5907560017644
230 x 280 150 50 269235 5907560023553
230 x 280 180 50 269237 5907560023560
230 x 280 220 50 269239 5907560027483
230 x 280 240 50 269241 5907560039820

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 21 - 23. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.

25




KLINGSPOR Folhas de lixa

Abrasivos revestidos

Papel de lixa Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento de tintas,
PS 33 B/PS 33 C esmaltes e massas de enchimento ; ; @
e, Granulometria: Areas de aplicacdo:
| 16 120 m 500 W Pintura/verniz/massa ® Aglutinador
\ \ 24 150 m 600 W Madeira O Resina sintética
30 180 m 800 Plastico [®) Grao
{ 36 20m 1000 Oxido de Aluminio
\ 40 m 240 m 1200 Distribuicao do grao
50 280 m 1500 semi-aberta
]l 60 m 320m 2000 Costado

l“|l 80 m 360 B/C
\ 1 l ! 100 m 400 m

230 x 280 147849 024636
230 x 280 60 50 147850 024643
230 x 280 80 50 147851 019854
230 x 280 100 50 149719 019779
230 x 280 120 50 147852 019786
230 x 280 150 50 149528 019793
230 x 280 180 50 147853 019809
230 x 280 220 50 149529 019816
230 x 280 240 50 147854 019823
230 x 280 280 50 149793 019830
230 x 280 320 50 149530 019847
230 x 280 400 50 148971 061815
230 x 280 500 50 170667 061822
230 x 280 600 50 170668 061839

Papel de lixa, revestido com substancias ativas  Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento de

tintas, esmaltes e massas de enchimento. Longa durabilidade gracas ao
PS 73 BW adicional revestimento com substancias ativas @
e —— Granulometria: Areas de aplicacio:

16 120 500 = Pintura/vernizZmassa ) Aglutinador

24 150 m 600 m Resina sintética

30 180 m 800 m Grao

36 220m 1000 m Oxido de Aluminio

40 240 m 1200 m Distribui¢do do grao

50 280 m 1500 W semi-aberta

60 320 m 2000 Costado

| 80 360 m B
100 400 m

230 x 280 150 301196 145713
230 x 280 180 50 301197 145720
230 x 280 220 50 301198 145737
230 x 280 240 50 301199 145744
230 x 280 280 50 301200 145751
230 x 280 320 50 301201 145768
230 x 280 400 50 301202 145775
230 x 280 500 50 301203 146352
230 x 280 600 50 301204 145782

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 21 - 23. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Folhas de lixa KLINGSPOR

Abrasivos revestidos

Tecido abrasivo Produto universal, para o lixamento de superficies no processamento
KL 371 X de metais ; ;
Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 m 500 Metal ® Aglutinador
24 150 m 600 Cola
30 180 m 800 Gréao
36 20m 1000 Oxido de Aluminio
40m 240 m 1200 Distribuicdo do grao
50 W 280 m 1500 fechada
60 m 320m 2000 Costado
80 m 360 m X
100 m 400 m
Largura x comprimento Grao Unidades/ Referéncia EAN
em mm embalagem (4014855)
230 x 280 40 50 2100 014996
230 x 280 50 50 2101 015023
230 x 280 60 50 2102 015030
230 x 280 80 50 2103 015047
230 x 280 100 50 2104 014903
230 x 280 120 50 2105 014910
230 x 280 150 50 2106 014927
230 x 280 180 50 2107 014934
230 x 280 220 50 2108 014941
230 x 280 240 50 2109 014958
230 x 280 280 50 119885 014965
230 x 280 320 50 119886 014972
230 x 280 360 50 119887 014989
230 x 280 400 50 119888 015016

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 21 - 23. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.



() KLINGSPOR

Moldes de perfuragao para discos

Discos

A KLINGSPOR oferece muitos produtos com Materiais abrasivos KLINGSPOR para lixadoras excéntricas

perfuracdes estampadas. O tipo de perfuracdo

que precisa depende da maquina que esta a usar. Fabricante

A tabela abaixo mostra-lhe os tipos de maquina

mais usados e as perfuracdes necessarias. Nas paginas Ackermann + Schmitt
de informacédo dos produtos mais adiante encontra as

perfuragdes disponiveis, referidas nas tabelas. AEG
(¢]
(o] (o]
0= O (o]
Sem perfuracdo o
GLS 3
° 4 2 150 mm
6 furos de aspiracdo @ 10 mm Atlas Copco
(¢] em circulo perfurado @ 80 mm
(0]
(o]
GLS 19
@ 125 mm

5 furos de aspiracdo @ 10 mm
em circulo perfurado @ 72 mm

Outras perfuracdes por consulta!

Black & Decker
GLS 1 GLS 2
2 150 mm 2 150 mm h
8 furos de aspiracéo @ 10 mm 8 furos de aspiracdo @ 10 mm s
em circulo perfurado @ 120 mm em circulo perfurado @ 65 mm
+ 1 furo central @ 17 mm
GLS 4 GLS 5
2 115 mm 2 125 mm
8 fo?S de aspiracao g 10 mm 8 furos de aspiragdo @ 10 mm
em circulo perfurado @ 65 mm em circulo perfurado @ 65 mm
GLS 7 GLS 47 Einhell
@ 150 mm @ 150 mm
8 furos de aspiracdo @ 10 mm 8 furos de aspiragdo @ 9 mm
em circulo de perfuracéo @ 116 mm, 8 em circulo perfurado @ 120 mm,
furos de aspiracdo @ 10 mm em circu- 6 furos de aspiracdo @ 9 mm
los de perfuracdo @ 65 mm em circulo perfurado @ 80 mm
+ 1 furo central @ 17 mm
DeWalt / ELU
(o]
o o GLS 24
lo) lo) 98 x 148 mm
o o 7 furos de aspiragao
2 10 mm Fein
GLS 15
Triangulo @ 96v mm GLS 51
6 furos de aspiracao
o o @ 150 mm
@8 mm _
o o ! 8 furos de aspiracdo @ 10 mm
em circulo perfurado ; -
oo em circulo de perfuragéo @ 120 mm,
252 mm A
8 furos de aspiracdo @ 8 mm
em circulo de perfuracdo @ 65 mm
+ 1 uro central @ 10 mm
Felisatti
30= 10=

Furo estrela Furo redondo

Tipo

XS 712

X 1107 VE

Delta DSE 260

FS2D

EX 400, EXE 400, EX 450, EXE 460-125, EX 125 E
EXE 450

EXE 450

EXE 460 - 150, ROS 150 E, EX 150 E

EX/E 450

VS11D

LST30 H90-11

LST 20 R525, LST 20 R550

TXE 150

LST 20 R625, LST 20 R650, LST 30 H90-15, LST 30 S90-15

ROS 150 E, LST 21 R625, LST 21 R650, LST 22 R625, LST 22 R650,
LST31 H90-15, LST31 S90-15, LST32 H90-15, LST32 590-15

TXE 150

VP510

KA510

KA 165 GT (mouse)

KA 230 E

BD190, BD190 E, BD190S, BD190D, XTA90EK, KS 191 EK
KA 190, KA 190 E, KA 190 S, KA 198GT, KA220, KA220G
Delta GDA 280 E

Delta PDA 100, PDA 10-92

Delta PDA 120 E

Delta PDA 240 E, PDA 180, PDA 180 E
PEX 11 A, PEX 115, PEX 11 AE

PEX 300 AVAE

PEX 400 AE

PEX 12 A, PEX 12 AE

PEX 125 A-1, PEX 125 AE

PEX 270 AJAE

GEX 125 A, GEX 125 AC, GEX 125-1 AE
PEX 220 A

PEX 15 AE, GEX 150 AE

GEX 150 AC/E, GEX 150 Turbo

PEX 420 AE

DE-G 200 E

EX 115

EX-G125E

BES 125, EX-G 125, BT-RS 420 E, BES 125 E, BRS 380 E
ES55E

ES 56 E, ES 56 EK

DW423, D26453

DW443, D 26410

LL 107 VEA

MSf 636-1

M 1000-5

XS 712

MSf 636-1

MSf 649-2 a/b

M 1000-6

X 1107 VE

TP 521/AS, TP 521/E, TP 522 AS/CE

Diametro

125

150

105x105x105

98 x 148

125

pode ser alterado para 125
150

150

150

98 x 148

115

125

pode ser alterado para 125
150

150

150

150

96x96x96

94x94x94

125
125
96x96x96
96x96x96
96x96x96
96x96x96
115
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
94x94x94
115
125
125
125
150
125
150
115
125
125
125
150
150
150
150
150

Avisos de utilizacao

Molde de
perfuracdo

GLS5
GLS 2
GLS 17
GLS 24
GLS5
GLS5
GLS 2 (7)
GLS 3
GLS7
GLS 24
sem furos
sem furos
GLS5
sem furos
GLS3
GLS3
GLS7
GLS 15
GLS 15
GLS 25
GLS 34
GLS5
GLS5
GLS 15
GLS 15
GLS 15
GLS 15
GLS 4
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS5
GLS3
GLS 3
GLS3
GLS 15
GLS 4
GLS5
GLS5
GLS5
GLS 3
GLS5
GLS 3
sem furos
GLS5
GLS5
GLS5
GLS 26
GLS 2 (7)
GLS 2 (7)
GLS3
GLS3



Discos KLINGSPOR

Avisos de utilizacao

Materiais abrasivos KLINGSPOR para lixadoras excéntricas Materiais abrasivos KLINGSPOR para lixadoras excéntricas
DS 400, DTS 400 98x 148 GLs 24 BO 4561, BO 4565 96x96x96  GLS15
DX 93 94x94x94  GLS16 BO 5000 125 GLS 5
ES 125 125 GlS5 BO 5010, BO 5041, BO 5031 K, 125 Glss
ES125E 125 GLS 5 BO 5021, BO 5021 K, BO 5041 K 125 GLS s
ES 125 E-PLUS, ES 125 PLUS 125 GLS 5 BO 6030 150 GLS 1
ES 125 EQ-Plus; ES 125 EQ, ES 125 Q-Plus, 125 Gls 27 BO 6040 150 GLs 1
ES 125 Q, ETS 125, LEX 2 125/3, LEX 1 125/7

@ DS E 130 96x96x96 GLS 15
ET2E-Plus 150 GLS 1
DS E 170, DS E 180 96x96x96 GLs 15
RO 150, RO 150 E 150 GLs 1
DSE 300 94x94x94 GLS 15
RO 125 FEQ-Plus 125 GLs 27
DSE 300 Intec, DSE 280 INTEC 94x94x94 GLS 15
RO 2 E-Plus 150 GLS 1
SXE 400 80 GLs 13
ET2E 150 GLs 2
SXE 125, FSX 200 INTEC, SXE 425 TURBOTEC 125 GLS5
LEX 150 150 GLS 1
SX E 425, SXE 325 INTEC 125 Glss
ETS 150/3, ETS 150/5, WTS 150/7 E, 150 Gls 1
TS 15 Bl SX E 425 XL, SXE 450 TURBOTEC 150 Gls3
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 EQ-E, ETS 150/5 EQ-Plus 150 Gls 1 Sl s e
Multi-letstream (8+8+1) 150 GLS 51 PD5 13, F52D 98x 148 GLs 24
XS 712, XS 713 125 Glss A 125 125 s
X 1107 VE 150 Gls3 IROB 11502 50 €l 3
XS 1107 VE 150 Gls3 PRz 13 115 Css
WEE 150 150 Gls 3 PRX 150 E 150 Gls3
p—— e @53 [Proool " espisoe 150 Gls3
W BOE - E [Ryobi | ERO 2412V, CRO 180M 125 Glss
FVI3Y 125 GLs s 7110 AA, 7115 AA 96x96x96 GLS 15
TSV13Y 125 GLs 5 7403 1S asa
SAY 150 A 150 Gls3 7400 25 G5
[HolzkEr | 2445 150 GLS 7 (1) 7425 125 GLS 5
CDS 6425, CDS 6420, CDS 6422 E 105 GLs 17 740 125 o
CPS 6115-1, 6115 115 GLs 4 TEER, TR0, TES0 A 25 Cls s
CPS 61251 125 Glss RO 150 150 Cls2
CPS 6125 125 Glss LR 150 150 €l 3
S G175 E ST 5 G55 LRE 84 H, RTE84H 125 GLS 5
[ p—— . a5 RX 91 C, RT188N, RTE46L, RTE146L 150 Gls3
HEX 6385 E, 300 EXE 125 GLS 5
900 MPS 150 GlS3
900 HEX /2 150 Gls3 Se nao encontrar aqui a maquina que utiliza, por favor
UT 150 € 150 as 13 a7 contate-nos. Teremos muito prazer em fajuda'-lo.
Se o produto que precisar ndo estiver disponivel como
UX 150 E 150 6l 1,3,47

produto de armazenamento regular, teremos muito prazer
em produzir uma série especial, desde que sejam atingidas
as correspondentes quantidades minimas.

Quantidades de encomenda minimas
para artigos de producao especial

laté200mm  PS11C,PS22 FACT 1,000 unidades CS 310X, C5 321 X 500 unidades
_ 200 unidades 100 unidades
_ 100 unidades 100 unidades
_ 25 unidades 25 unidades
até125mm  PS21FK PS22K 1.000 unidades CS 411 XK 1.000 unidades
_ FIEBENES S 75 ENLURIS 500 unidades 500 unidades
_ 200 unidades 200 unidades
_ 100 unidades 50 unidades




KLINGSPOR Discos, com fixacao por Velcro

Abrasivos revestidos

Papel de lixa, com fixacao por velcro Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento de tintas,

PS33 BK/PS 33 CK T P&

Granulometria: Areas de aplicacio:
3 16 120 m 500 m Pintura/verniz/massa [ ) Aglutinador
(-— (" \ ':.‘ 24 150 m 600 m Madeira O Resina sintética
M — - -
' {..a-— e o e G Oxido de Aluminio
ey 50 780 m 500 Distribuicdo do grao
s 7 iEs 60 m 320m 2000 semi-aberta
] 80 m 360 Costado
T b 100 m 400 m B/C

125 40 O o 100 154113 055289
125 60 O o 100 147604 055296
125 80 O o 100 149055 055302
125 100 O o 100 150431 055319
125 120 O o 100 150433 055326
125 150 O o 100 153152 120031
125 180 O o 100 150435 120048
125 220 O o 100 155143 120055
125 320 O o 100 150461 120062
125 400 O o 100 150462 120079
125 40 GLS19 100 255154 093823
125 60 GLS19 100 256636 093830
125 80 @ GLS19 100 240593 093847
125 100 @) GLS19 100 240594 093816
125 120 GLS19 100 240597 093908
125 150 @ GLS19 100 262265 098033
125 220 @ GLS19 100 262244 098026
125 240 GLS19 100 264785 120086
125 320 GLS19 100 264786 120093
125 400 @ GLS19 100 264060 120109
150 40 @ GLS3 100 147647 027828
150 60 GLS3 100 147124 055357
150 80 @ GLS3 100 146946 035359
150 100 @ GLS3 100 143694 055395
150 120 GLS3 100 146947 048694
150 150 @ GLS3 100 149151 055432
150 180 @ GLS3 100 146948 055463
150 220 GLS3 100 149255 055494
150 240 GLS3 100 146907 030101
150 320 @ GLS3 100 147126 055548
150 400 @ GLS3 100 147125 027859
150 600 GLS3 100 172010 075935

Importante: Informacgoes praticas: ver pagina 21, 28 - 29. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Discos, com fixacao por Velcro KLINGSPOR

Abrasivos revestidos

Papel de lixa, revestido com substancias ativas Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento de tintas,

esmaltes e massas de enchimento. Longa durabilidade gracas ao adicional
PS 73 BWK revestimento com substancias ativas g
- Granulometria: Areas de aplicacdo:

16 120 500 m Pintura/verniz/massa [ ] Aglutinador

24 150m 600 m Resina sintética

e aln G

i T T Oxido de Aluminio

bt : 50 280m 500 m Distribuicdo do grao
S 60 320m 2000 semi-aberta
R 80 360 m Costado
W 100 400 m B/C

125 150 O o 100 302074 153510
125 180 O o 100 302099 153527
125 220 O o 100 302100 153534
125 240 O o 100 302101 153541
125 280 O o 100 302102 153558
125 320 O o 100 302103 153565
125 400 O o 100 302104 153572
125 500 O o 100 302105 153589
125 600 O o0 100 302106 153596
125 150 GLS19 100 302107 153602
125 180 @ GLS19 100 302108 153619
125 220 @ GLS19 100 302109 153626
125 240 GLS19 100 302110 153633
125 280 GLS19 100 302111 153640
125 320 @ GLS19 100 302112 153657
125 360 GLS19 100 306524 153718
125 400 GLS19 100 302113 153664
125 500 @ GLS19 100 302114 153671
125 600 @ GLS19 100 302115 153688
150 150 GLS3 100 301223 145829
150 180 @ GLs3 100 301224 145867
150 220 @ GLS3 100 301225 145904
150 240 GLS3 100 301226 145942
150 280 GLS3 100 306522 153725
150 320 @ GLS3 100 301227 145980
150 360 @ GLS3 100 306523 153732
150 400 GLS3 100 301228 146024
150 500 @ GLS3 100 301229 146062
150 600 @ GLS3 100 301230 146093

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 21, 28 - 29. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR

Os discos flap da nova séria CMT estao equipados com um
inovador sistema de aperto rapido.

A montagem efetua-se mediante o flange CMT 555, que
foi especialmente desenvolvido para os produtos CMT.

Um pequeno giro com a méo é suficiente para montar e des-
montar os discos flap da série CMT no flange, nao precisa
de ferramentas nem de reforcar o aperto posteriormente.
Assim as novas ferramentas abrasivas oferecem a qualquer
utilizador um alto conforto de uso e tempos de preparacao
significativamente reduzidos.

Usar os discos flap da série CMT s6 em combinacao
com o flange CMT 555.

Avisos de utilizacao

Discos flap
Avisos de utilizacao

O disco flap da KLINGSPOR encontrou, desde a sua introdugdo no mercado, uma
série de aplicacdes sensatas e econémicas em muitas areas do processamento de
superficies. Através da disposicao radial, em forma de leque, das lamelas de desbaste
em tecido, consegue-se uma capacidade de desbaste muitas vezes superior em
comparacao com outras ferramentas.

Os discos flap da KLINGSPOR estao equipados com lamelas de tecido revestidas

com 6xido de aluminio normal ou zirconado, de forma uniforme em discos de resina
sintética, reforcados com fibras de vidro.

A disposicao das lamelas assegura uma alta flexibilidade e uma capacidade de desbaste

elevada e uniforme.

Usar protecao  Usar protecao Observar as
dos olhos dos ouvidos recomendacoes

de seguranca
da FEPA acerca da utilizacao @

correta de materiais abrasivos Usar mascara

Nao permitido
com suportes, ostentando de po

para lixamento
a respectiva identificacdo
Y/

molhado
mediante pictogramas.
Aperto errado

Utilizacao segura com
ferramentas abrasivas

da KLINGSPOR

Os produtos deste grupo sao
identificados de acordo com as
recomendacdes de seguranca

Usar luvas

Aperto correto

Os discos flap KLINGSPOR estao disponiveis em duas variantes. A variante reta é
sobretudo usada para lixamento em plano e de superficies. A variante curvada
pode ser usada igualmente para o lixamento em plano e de superficies, mas
também permite lixar pontos de dificil acesso.

Formato plano Formato convexo

Esta tabela contém uma relacéo geral de todos os produtos, as respectivas aplicacdes por tipo de material e as possibilidades da gama de discos flap.

Materiais

l.II | |

SMT 615 Extra Oxido de aluminio zirconado/Oxido de aluminio  convexo
SMT 616 Extra Oxido de aluminio zirconado/Oxido de aluminio plano
SMT 618 Extra Oxido de aluminio zirconado/Oxido de aluminio ~ plano
SMT 619 Extra Oxido de aluminio zirconado/ Oxido de aluminio  convexo
CMT 726 Supra Oxido de aluminio zirconado convexo
CMT 728 Supra Oxido de aluminio zirconado plano
SMT 624 Supra Oxido de aluminio zirconado convexo
SMT 626 Supra Oxido de aluminio zirconado convexo
SMT 627 Supra Oxido de aluminio convexo
SMT 628 Supra Oxido de aluminio zirconado plano
SMT 625 Special Oxido e aluminio zirconado plano
SMT 630 Special Oxido de aluminio zirconado e ligamento mdtiplo ~ convexo
SMT 656 Special Oxido de aluminio zirconado convexo
SMT 696 Special Oxido de aluminio cerdmico e igamento miliplo convexo
SMT 800 Special Manta abrasiva convexo
CMT 800 Special Manta abrasiva convexo
NCD 200 Special Carbureto de silicio plano

o e O ® O O O o O O O O
®e e O e O O O c o o O O

® e O ® e O O o o O O O
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@ = aplicacdo principal O = aplicacdo possivel




Discos flap KLINGSPOR

Discos flap Disco lamelado paro o processamento de metal. Especialmente indicado para
SMT 61 8 o lixamento de superficies. Boa relacdo preco/qualidade

Granulometria Areas de aplicacao:
16 120 500 Metal [ ] Forma
24 150 600 plano
30 180 800 Aglutinador
36 220 1000 Resina sintética
40m 240 1200 Grao
50 280 1500 Ox. de Alum. zirconio / Ox. de Alum.
60 m 320 2000 Disco
80 m 360 Plastico, reforcado com
100 400 fibra de vidro
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 250108 073184
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 250109 073191
115x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 250110 073207
Discos flap Disco lamelado para o processamento de metal. Especialmente indicado
SMT 61 9 para o lixamento de bordas. Boa relacao preco/qualidade % @
Granulometria: Areas de aplicacio:
16 120 500 Metal ° Forma
24 150 600 convexo
30 180 800 Aglutinador
36 220 1000 Resina sintética
40 m 240 1200 Grao
50 280 1500 Ox. de Alum. zirconio / Ox. de Alum.
60 m 320 2000 Disco
80 m 360 Plastico, reforcado com fibra
100 400 de vidro
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 252333 075409
115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 252334 075416
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 252345 075423
Discos flap Disco lamelado para a aplicagao profissional em aco e aco inoxidavel.
Lamelas com oxido de aluminio zirconio agressivo, formato convexo
SMT 624 para o lixamento de bordas %
Granulometria: Areas de aplicagdo:
16 120 m 500 Aco inoxidavel ) Forma
24 150 600 Aco ) convexo 12°
30 180 800 Aglutinador
36m 220 1000 Resina sintética
40m 240 1200 Grao
50 m 280 1500 Oxido de Aluminio zircénio
60 W 320 2000 Disco
80m 360 Fibra de vidro
100
115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 221180 045976
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 221181 045990
115x 22,23 50 80 m/s 13.300 1/min 10 221182 046010
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 221183 046027
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 221184 046034
115x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 221185 046041
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 224480 049318
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 224481 049325
180 x 22,23 50 80 m/s 8.500 1/min 10 224482 049332
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 224483 049349
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 224484 049356
180 x 22,23 120 80 m/s 8.500 1/min 10 224485 049363

Importante: Informacgoes praticas: ver pagina 32. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR Discos flap

Discos flap Disco lamelado para aplicacéo profissional em aco e aco inoxidavel,
SMT 62 5 com énfase para o costado extra reforcado de pléastico com fibra de vidro

&

Granulometria: Areas de aplicagao:
16 120 m 500 Aco inoxidavel ) Forma
24 m 150 600 Aco ) plano
30 180 800 Aglutinador
36m 220 1000 Resina sintética
40 m 240 1200 Grao
50 m 280 1500 Oxido de Aluminio zircénio
60 m 320 2000 Disco
80 m 360 Plastico, reforcado com
100 400 fibra de vidro
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 2756 010141
115 x 22,23 36 80 m/s 13.300 1/min 10 2757 010158
115x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 2758 010165
115 x 22,23 50 80 m/s 13.300 1/min 10 2759 010172
115 x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 2760 010189
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 2761 010196
115 x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 3311 010356
180 x 22,23 24 80 m/s 8.500 1/min 5 2762 010202
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 5 2763 010219
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 5 2764 010226
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 5 2766 010240
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 5 2767 010257
Discos flap Disco lamelado especial para aplicacdo profissional em aco inoxidavel
SMT 630 em oxido de aluminio zirconado com refrigerante multibond, convexo @
I b Granulometria: Areas de aplicagdo:
16 120 m 500 Aco inoxidavel ) Forma
24 150 600 Aco @) convexo
30 180 800 Aglutinador
36m 220 1000 Resina sintética
40 m 240 1200 Grao
50 280 1500 Oxido de aluminio zirconio
60 W 320 2000 Disco
80 m 360 Fibra de vidro
100 400
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min 191711 027422
115 x 22,23 40 80 m/s 13.300 1/min 10 191712 027439
115x 22,23 60 80 m/s 13.300 1/min 10 191714 027392
115 x 22,23 80 80 m/s 13.300 1/min 10 191715 027408
115 x 22,23 120 80 m/s 13.300 1/min 10 191716 027415
180 x 22,23 36 80 m/s 8.500 1/min 10 191723 027545
180 x 22,23 40 80 m/s 8.500 1/min 10 191724 027552
180 x 22,23 60 80 m/s 8.500 1/min 10 191726 027514
180 x 22,23 80 80 m/s 8.500 1/min 10 191727 027521
180 x 22,23 120 80 m/s 8.500 1/min 10 191728 027538

Importante: Informagoes praticas: ver pagina 32. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Discos flap

Discos flap

SMT 800

Disco flap de manta abrasiva de alta performance para processos de
acabamento. Dependendo do grau de dureza, também é indicado para
limpeza e remocao de imperfeicoes causadas pelo processamento do
metal, assim como remocao de nos de solda em aco inoxidavel

Areas de aplicagao:

Aco inoxidavel

KLINGSPOR

D &

Forma
convexo
Aglutinador
Resina sintética
Disco

Fibra de vidro

115 x 22,23 grosso marrom 80 m/s 13.300 1/min
115x 22,23 médio vermelho-marrom 80 m/s 13.300 1/min 5
115 x 22,23 muito fino azul 80 m/s 13.300 1/min 5

Rueda de limpeza

NCD 200

Maior estabilidade dos bordos, para aplicagbes exigentes
trabalhos de limpeza

Areas de aplicacio:

278495
278496
278497

. Indicado para

Metal

Pintura/verniz/massa

Plastico

Aco inoxidavel

cleee

105816
105823
105830

Forma

plano
Aglutinador
Resina sintética

115x22,23

e wemm  Carbureto de silicio

11.000 1/min

259043

Importante: Informacgoes praticas: ver pagina 32. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51
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KLINGSPOR Discos de desbaste Kronenflex

Avisos de utilizacao

Os discos de desbaste Kronenflex caracterizam-se por uma
agressividade permanentemente alta e uma capacidade de

desbaste maxima. A relacao dtima entre desbaste e durabilidade Uihaetceio Segiune) €om i imenis elomsies fiens e

¢ garantida até ao consumo integral do disco. Durante o uso dos discos de desbaste Kronenflex devem

ser observadas as normas de prevencao de acidentes.
Os discos de desbaste Kronenflex abrangem todas as areas Em todos os discos encontram-se aplicados os correspondentes
importantes no processamento de superficies, na quebra de pictogramas de seguranca.

bordos e na remocéo de rebarba. A KLINGSPOR assiste-lhe
na selecao do seu disco de desbaste. A KLINGSPOR dispoe da
ferramenta adequada, tanto para o processamento geral de ‘
metais como para aplicacdes especiais na montagem de 6leo-

e gasodutos e na industria nuclear, passando por aplicagdes Usar protecio Usar protecdo Observar as Usar méscara

especiais em funcao do material, nas areas aco, aco inoxidavel dos olhos dos ouvidos redcé’g”egﬂfjﬁg’? de po
e metais ndo ferrosos.

Se tiver que enfrentar uma problematica de utilizacao especial i @ @

ou tiver duvidas técnicas, conte com o apoio dos nossos colabora-

dores do departamento de técnica de aplicacdo. Os nossos técnicos Usar luvas g‘aér‘; permitido Nap%gegg”r'ttgdo ggfa permitido
de aplicacao também lhe podem consultar diretamente no local da molhado e desbaste lateral

L com maquinas
aplicagéo. @ portteis

Nao permitido

em caso de
ruptura
A 24 Extra 37 [ ] O O @) O O O O O O O
A 24 Extra T 37 e O O O o o0 O O O o© @)
A 24 R Supra 37 [ J [ ) @) O O O O O O O
«% A 24 N Supra INOX * e o o O O O
2 A 24 S Supra * (@) (@) ° [} () ([ ] (@) O
o A 46 N Supra * e O O e
g AC 24 R Supra * [} [ J @) @)
g C 24 R Supra g (®) 0) )
A 24 R/01 Special 38 (@) ()
A 24 R/36 Special * @) O O ([ ]
A 24 TX Special 38 O @) O [} [ [ ] [ J
A 16 R Supra * ) O O O O
§ §_ A 30 R Supra * ()
<3S C 16 R Supra * @) (@) O @) ([ ]
C 30 R Supra * O O [
@ = Aplicacéo principal O = Aplicacéo possivel * por consulta
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Discos de desbaste Kronenflex KLINGSPOR
para trabalhos com maquinas portateis

Disco de desbaste

A 24 Extra

Conceituado disco universal, aplicacao em todas as areas do

processamento de metais g
Areas de aplicagdo:

Metal universal

[} Dureza
Médio
Classe de qualidade
Extra

115x6 x 22,23

80 m/s 13.300 1/min

188465 026524
180 X 6 x 22,23 —— 80 m/s 8.500 1/min 10 13444 010790
230 x 6 x 22,23 —— 80 m/s 6.600 1/min 10 13447 010820

Disco de desbaste ; : : . ,
Conceituado disco universal, aplicacdo em todas as areas do
A 24 EXtra T processamento de metais

Areas de aplicacdo:

Metal universal

[ ] Dureza
duro

Classe de qualidade
Extra

180 x 6 x 22,23

80 m/s 8.500 1/min 13794 010998
180 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 8.500 1/min 10 13445 010806
Disco de desbaste Disco de desbaste de alto rendimento
A 24 R Supra &
Areas de aplicagdo:
Aco ) Dureza
Aco inoxidavel o Médio
Fundicdo [¢} Classe de qualidade
Supra

115 x4 x 22,23

80 m/s 13.300 1/min 13746 022366
180 x 8 x 22,23 e g 80 m/s 8.500 1/min 10

13418 010714

Importante: Informacgoes praticas: ver pagina 36. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51
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KLINGSPOR Discos de desbaste Kronenflex

para trabalhos com maquinas portateis

Disco de desbaste

A 24 R/01 Special

Disco de desbaste especialmente desenvolvido para a contrucdo de oleodutos

recipientes e para desbaste de soldas g
Areas de aplicacdo:

Aco ) Dureza

Aco inoxidavel O Médio
Classe de qualidade
Special

180 x 4 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 13756 022755
Di ) ) -
sco de desbaste Disco de desbaste de alto rendimento para o processamento de fundicdo
H de aco cinzento

A 24 TX Special : &
Areas de aplicacdo:
Fundicdo ) Dureza
Aco inoxidavel O Duro
Aco [¢} Classe de qualidade

Especial

180 x 6 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 231252 053834
230x6x22,23 — N 80 m/s 6.600 1/min 10 231254 053858

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 36. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51
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KLINGSPOR Discos de corte Kronenflex

Avisos de utilizacao

Os discos de corte Kronenflex se caracterizam para uma ampla
variedade de aplicacao. A nossa oferta contém discos para

0 processamento de ago e aco inoxidavel, todos os metais
nao ferrosos mais importantes, os diferentes tipos de fundicao,
pedras naturais e sintéticas e asfalto. Tipos de disco adaptados
de forma precisa a sua respectiva aplicagao garantem um alto
rendimento de corte.

Para maquinas a combustivel operadas a mao, a KLINGSPOR
desenvolveu, nas classes de qualidade Supra e Special, discos
de corte com 300, 350 e 400 mm de diametro. Para além dos
discos padrdo para aco e fundicdo, também existem modelos
especiais para vias ferroviarias, camadas de asfalto, pedras
naturais e sintéticas assim como tubos ducteis.

Objetos de grande secao ou pegas pesadas deixam-se cortar
de forma econémica por maquinas estacionarias.

Os discos de corte Kronenflex na classe de qualidade Supra,
destinados a area estacionaria, cumprem requisitos extremos
em termos de rendimento e durabilidade.

Os nossos técnicos de aplicacao estao, disponivel para resolver
problemas, a disposicdo dos nossos clientes.

c o0 o0 o0 o o O c o0 O O O

A 24 Extra 42
C 24 Extra > o e
A 46 Extra > o O ® O o
A 60 Extra > o e o O
9 A 24 R Supra 42 ® ¢ ¢ O O O O O O O O
B '—E A 24 N Supra INOX ** e o o O O O
S 2 A24SSupra > O (@) O O e e o [}
S 2 A36R SupraINOX - e o o o
2S5  A46NSupra i e O o
£%= AG0NSupra * o e © o e O O ©
g = A 60 R Supra INOX 42 [ ) o e [
o £ C24RSupra ** O O O o e
5@ A 24 R/36 Special INOX ** o O O (]
S8 A 247TZSpecial INOX = O 0O O © @ e
3 :_gj A 36 TZ Special INOX 43 O O @ @ @ o
= A 46 TZ Special INOX 44 (@) e ¢ O o @) o
A 46 VZ Special DUPLEX 44 [ ) e o o o
A 60 TZ Special INOX 43 O e © O o @) (@)
A 80 TZ Special INOX 44 e ©¢ O o (@) O
A 24 R Mini-discos abrasivos 43 e ¢ ¢ O O O o O )
A 24 Extra 45 ® O O O O O O o O O O (@)
é £2 C24Extra ** o e
E 2 A24RSpecial = e @ @ O O O o O o ©
; 'ré" E A24sW Special ** )
OF 5 A245X Special ** [
‘é @ g8 A 24 SZ Special ** °
° 3 'S C24RA Special ** ® O O
5 82 C24RT Special ** o e
C24 RT/34 Special ** [}
- 8% A24RSupra 45 e e @€ O O O o O
SEE  A24N SupraINOX * O o o o @ O 0 00 0 0 O
S5£  A30N Special* o e O 0 0 0 © © 0 0 0O 0 0 0 0
* = Corte estaciondrio / utilizacdo em maquinas de mesa @ = Aplicacdo principal O = Aplicacéo possivel

** por consulta




Discos de corte Kronenflex KLINGSPOR

Identificacao e sistema de codificacao por cores

115x 2,5 x 22,
41/2° x 332" x 7"

Os discos de corte e desbaste Kronenflex estdo
disponiveis em trés classes de qualidade diferentes,
identificdveis por 6 codigos de cor para rapida
informagéo das aplicagdes mais importantes.

@il EXTRA

SUPRA SPECIAL
~ Relagdo preco- qualidade ideal Produtos profissionais com excelente Produtos de alta performance
- para uma utilizacdo universal durabilidade e alta velocidade de para aplicacoes especiais na
o ! corte
-

industria e no setor artesanal

Sistema de codificacao de cor dos discos de desbaste e de corte KLINGSPOR

Metal universal

Aco inoxidavel Fundicao Aluminio Rocha/Concreto
Codificagao: Codificacao: Codificacao: Codificacao: Codificagao: Codificacao:
Cinzento Preto Azul Vermelho Prata Verde
Utilizacdo segura com ferramentas
abrasivas Kronenflex Usar protecao Usar protecao Observar as Usar mascara

. dos olhos dos ouvidos recomendacdes de po
Durante o uso dos discos de corte Kronenflex e Seguraﬁga g
devem ser observadas as normas de prevencao

de acidentes. @ @ @

@
&

Em todos os discos encontram-se aplicados os

: Usar luvas N&o permitido N&o permitido ~ N&o permitido para  Nio permitido
Ir naen | ram ranca. .
correspondentes pictogramas de seguranca para lixamento para desbaste corte e desbaste em caso de
molhado lateral com maquinas ruptura
portateis

O conceito de qualidade da KLINGSPOR:

M Investigacdo e desenvolvimento inovador para resultados 6timos na aplicacdo pratica

B Utilizacdo exclusiva de matérias-primas de alta qualidade, sujeitas a controles rigorosos

B As mais modernas tecnologias de producdo garantem seguranca e um alto padréo de qualidade
B Permanentes controles de qualidade durante a producéo e do produto final

M Padréo de seguranca muito elevado por concepcao controlada dos discos

W Aconselhamento e servico por técnicos de aplicacdo qualificados




KLINGSPOR Discos de corte Kronenflex

para 0 corte com maquinas portateis

Disco de corte Disco universal econdémico para o processamento de metais

A24 Extra &

Areas de aplicacdo:
Metal universal [ J

Dureza

Médio

Classe de qualidade
Extra

115x2,5x%x22,23 80 m/s 13.300 1/min 242137 069828
115x3,2%x22,23 — 80 m/s 13.300 1/min 25 209014 036080
180 x 3 x22,23 —— 80 m/s 8.500 1/min 25 13490 012510
230 x3x22,23 —— 80 m/s 6.600 1/min 25 13492 012527

Disco de corte INOX Disco padrao extra fino para o processamento de perfis e tubos de parede

A 60 R Supra fina de aco inoxidavel g

Areas de aplicacao:

Aco inoxidavel

[} Dureza
Aco [ Duro
Metais n&o ferrosos O Classe de qualidade
Supra

115x 1 x22,23 80 m/s 13.300 1/min 249512 072910

Disco de corte

A 24 R Supra

Disco de corte de alto rendimento

Areas de aplicacdo:

Aco ) Dureza

Aco inoxidavel O Médio

Fundicdo [¢} Classe de qualidade
Supra

180 x 3 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min 13456 012497

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 40 - 41. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Discos de corte Kronenflex KLINGSPOR

para 0 corte com maquinas portateis

Disco de corte Disco de corte de alto rendimento

A 24 R Supr

S

Areas de aplicacao:

Aco ) Dureza

Aco inoxidavel O Médio

Fundicdo O Classe de qualidade
Supra

70x2x10 80 m/s 21.800 1/min 130540 063888
Disco de corte INOX Disco de corte de alto rendimento, agressivo e com uma vida Util longa,
. especialmente indicado para trabalhos leves com pouca pressao
A 36 TZ Special &
Areas de aplicacao:
Aco inoxidavel ) Dureza
Aco (@] Duro
Classe de qualidade
Especial

180 x 2 x22,23 80 m/s 8,500 rpm 136551 023196

Disco de corte

A 60 TZ Special

Disco de corte de alto rendimento para o processamento de perfis

e tubos finos g

Areas de aplicacao:

Aco inoxidavel ) Dureza

Metais ndo ferrosos [ J Duro

Aco [¢} Classe de qualidade
Especial

115x 1 x22,23 80 m/s 13.300 1/min 202400 029716

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 40 - 41. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR

Disco de corte INOX

A 46 TZ Special

180 x 1,6 x 22,23
230x1,9x22,23

Disco de corte e desbaste

A 46 VZ SpeCIaI

Disco de corte

A 80 TZ Special

115x0,8 x 22,23

Discos de corte Kronenflex
para 0 corte com maquinas portateis

Disco de corte fino de alto rendimento, especialmente indicado para secoes
pequenas

Areas de aplicacdo:
Aco inoxidavel
Aco

80 m/s 13.300 1/min 187170
80 m/s 8.500 1/min 25 221161
80 m/s 6.600 1/min 25 224084

Disco padrao extra fino para o corte e desbaste com a mesma ferramenta. O

disco A 46 VZ Duplex é especialmente indicado para o processamento de de
tubos finos, perfis, e chapas

Areas de aplicagao:
Aco inoxidavel
Metais ndo ferrosos
Aco

ole e

13.300 1/min 298176

Disco de corte de alto rendimento para o processamento de perfis
e tubos finos

Areas de aplicacdo:
Aco inoxidavel
Metais nédo ferrosos
Aco

olee

80 m/s

&

Dureza
Duro

Classe de qualidade
Especial

115x 1,6 x 22,23

053605
045969
048953
Dureza
Duro
Classe de qualidade
Especial

115x2x 22,23

80 m/s

139712
Dureza
Duro
Classe de qualidade
Especial

13.300 1/min 260265

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 40 - 41. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51
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Discos de corte Kronenflex KLINGSPOR

para o corte com maquinas a combustivel / estacionario

Disco de corte

A 24 Extra

Disco universal econémico para o processamento de metais

Areas de aplicagao:

Metal universal ) Dureza
Médio
Classe de qualidade
Extra

300x3,5x254 80 m/s 5.100 1/min 288500 116614

Disco de corte Disco de corte de alto rendimento para o processamento de metais

A 24 R Supra %

Areas de aplicagao:

Aco ) Dureza

Aco inoxidavel O Médio

Fundicdo O Classe de qualidade
Supra

350x3,5x254 100 m/s 5.500 1/min 13528 010875

Importante: Informacoes praticas: ver pagina 40 - 41. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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Materiais abrasivos elasticos
Avisos de utilizacao

Materiais abrasivos R-Flex Utensilio para marmorizar Schleiffix

Sao usados para o lixamento fino de superficies dos mais variados Especialmente indicado para executar o acabamento decorativo,
materiais. Apesar da estrutura eldstica garantem alta durabilidade com efeito de marmore, em chapas de aco inox. A liga suave e
e robustez até ficarem totalmente gastos. eldstica garante um padrdo de desbaste uniforme.

Canetas de lixamento e polimento R-Flex

Disponiveis em muitas medidas e granulometria diferentes.
Aplicacao na construcao de aparelhos e recipientes, na industria
aeronautica e de motores, assim como na industria quimica e
alimentar.

Utensilio para marmorizar R-Flex

Ajudam executar efeitos de superficies especiais com um padrao de
desbaste uniforme. Os utensilios para marmorizar R-Flex sdo usados
com éxito para o processamento de aco inox e aluminio na construcao
de recipientes e na constru¢do de cozinhas profissionais.

Cepo Schleiffix

Para limpar, polir e embacar os mais diversos materiais, tais como
metal, madeira, tinta, plasticos, borracha e papel.

Para além do uso profissional também é indicado para tarefas
domésticas e para a conservacao do automovel, por exemplo, para
limpar as placas de ferros de engomar ou bordos de esquis etc.

O efeito do Schleiffix &€ aumentado mediante a adicdo de agua,
sabdo, petréleo ou massas. Produto disponivel em quatro tamanhos
de grao diferentes, permite o processamento 6tima das mais diversas
superficies.

Esta tabela contém uma relacdo geral de todos os produtos, as respectivas aplicagdes por tipo de material e as possibilidades de utilizacdo da gama de
materiais abrasivos elasticos.

RFS 651 Liga Z por consulta
R-Flex RFS 651 Liga E por consulta PY P
RFM 652 Liga E por consulta Y
. SFM 656 Liga W 47 °
Schleiffix
SFK 655 Sabonete 47 () o o o [ ) [ [} [ J [ J [} [ J [ J

@ = Aplicacdes principais

O = Aplicacao possivel
Utilizacao segura com ferramentas ‘

abrasivas da KLINGSPOR Tipos de ligamento Velocidade maxima de
. . Usar protecao Usar protecao Observar as trabalho
Os produtos deste grupo sao identificados dos olhos dos ouvidos  recomendagbes

& de seguranca Z = Duro, resistente ao
de acordo com as recomendagdes de desgaste até 30 m/s

seguranca da FEPA acerca da utilizacao E = Néol Entope até 15 m/s
. ; Facil desgaste,
correta de materiais abrasivos com (e

suportes, com a respectiva identificacdo indicado para aluminio)
: : Usar mascara Usar luvas W= § lasti té 5 m/
mediante pictogramas. : UENE, ElEBlde aleom’s
pictog de po (especialmente indicado

para aco inox)




Materiais abrasivos elasticos KLINGSPOR

Sabonete abrasivo / pontas montadas

Sabonete abrasivo Produto universal altamente versatil

S F K 6 5 5 Granulometria: A @

Areas de aplicacao:

16 120 m 500 Pintura/verniz ® Aglutinador
24 150 600 Vidro/Concreto () Plastico
30 m 180 800 Madeira ] Grao
36 220 1000 Plastico ® Carbureto de silicio
40 240 m 1200 Couro [}
50 280 1500 Metal [ ]
60 m 320 2000
80 360
100 400

80 x 50 x 20 13800 064168

80 x 50 x 20 60 18 13801 024421

80 x 50 x 20 120 18 13802 024414

80 x 50 x 20 240 18 13803 021772
Sabonete abrasivo Produto universal altamente versatil

SFK 655

<

Granulometria: Areas de aplicacio:
16 120 m 500 Pintura/verniz ) Aglutinador
24 150 600 Vidro/Concreto ® Plastico
30 m 180 800 Madeira [ ] Grao
36 220 1000 Plastico ® Carbureto de silicio
40 240 m 1200 Couro [
" 50 280 1500 Metal °
-_ 60 m 320 2000
: £ 80 360
: iy 100 400
80 x 50 x 20 60, 120, 240 72129 021789
Sandflex pontas montadas Excelente para desbaste fino em painéis de aco inoxidavel
SFM 656
Granulometria: Areas de aplicacio:
" 16 120 500 Aco inoxidavel ® Aglutinador
24 150 600 Plastico
30 180 800 Grain
36 220 1000 Carbureto de silicio
40 240 1200
50 280 1500
60 m 320 2000
80 360
100 400
60x30x%6 5m/s 1,600 rpm 13865 064281

Importante: Informacgoes praticas: ver pagina 46. Encomendar corretamente: Ver avisos na pagina 51.
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KLINGSPOR

Medidas gerais de seguranca

Uma utilizagdo errada de ferramentas abrasivas € muito perigosa.

« Observe sempre os avisos indicados na ferramenta abrasiva e na maquina de
desbaste.

« Assegure-se que 0 corpo abrasivo seja compativel com a aplicagdo. Controle
05 corpos abrasivos antes de cada utilizacdo por eventuais danos.

+ Observe os avisos sobre manuseamento e armazenamento correcto da
ferramenta abrasiva. Esteja consciente dos possiveis perigos que podem surgir
durante a utilizacdo de ferramentas abrasivas e observe as seguintes medidas
de seguranca recomendadas:

« Contato corporal com a ferramenta abrasiva a velocidade de trabalho

« Lesdes por quebra da ferramenta abrasiva durante o uso

« Particulas de desbaste, faiscas, gases e poeira gerados durante o processo de
lixamento

+ Ruido

- Vibracoes

Utilize apenas ferramentas abrasivas que cumprem as normas de seguranca
mais exigentes. Estes produtos ostentam o respectivo nimero da norma EN
e/ou a marca “oSa”:

« EN 12413 para corpos abrasivos de materiais abrasivos em ligamento

« EN 13236 para corpos abrasivos com diamante ou nitreto de boro

« EN 13743 para materiais abrasivos especiais com suporte (discos de desbaste de
fibra vulcanica, discos lamelados, discos flap e lamelas com haste)

Nunca utilize uma maquina em estado operacional improprio ou que contém pecas
defeituosas.

A entidade patronal deveria proceder a uma avaliacao de risco de todos os processos
de lixamento para poder tomar as medidas de prevengdo adequadas. Ainda deve
assegurar que os empregados estao suficientemente habilitados para executar os
trabalhos.

Mais informagdes sobre a utilizacdo segura de ferramentas abrasivas pode obter, em
forma de abrangentes avisos de seguranca da FEPA ou da associacéo dos fabricantes
alemaes de materiais abrasivos.

« Avisos de segurancga FEPA para materiais abrasivos em ligamento e corpos abrasivos
com diamante e CBN

« Avisos de segurancga FEPA para materiais abrasivos com diamante e CBN
para aplicacdo nas areas construgdo civil e pedra natural

« Avisos de segurancga FEPA para materiais abrasivos com suporte

Medidas de prevencao contra possiveis perigos

Contato do corpo com o produto abrasivo

- A utilizacdo de materiais abrasivos requer muito cuidado e cautela.
Prenda cabelos compridos e ndo use roupa solta, gravatas e artigos de bijuterias/
joias.
Impossibilite um arranque nao desejado da maquina antes de montar ou
substituir um disco de desbaste. Caso necessario, desligue a maquina da fonte
de alimentacdo elétrica.
» Nunca remova os dispositivos de seguranga da maquina e verifique

o funcionamento e a colocacdo correta destes antes de ligar a maquina.

» Se a maquina ou a pega de trabalho precisam de ser manuseados manualmente,
use por principio luvas e roupa adequada. No caso das luvas, aconselha-se um
grau de protecao de acordo com EN 388, categoria 2.

+ Depois de desligar a maquina deveria assegurar que esta fique totalmente parada
antes de deixar de observa-la.

Recomendacoes de seguranca

Lesdes por quebra da ferramenta abrasiva

« O manuseamento de ferramentas abrasivas requer extremo cuidado, porque
podem ser danificadas facilmente. Controle todos os produtos por eventuais
danos antes de usa-los.

« As ferramentas abrasivas devem ser armazenadas de forma que todas as
influéncias negativas por humidade, geada, fortes oscilacdes de temperatura
e danificagdo mecanica sejam evitadas.

« Os materiais abrasivos com suporte devem ser armazenados a 18—22 °C e
uma humidade atmosférica relativa de 45—-65%.

- As cintas abrasivas devem ser armazenadas em um cabide com gancho de
didmetro 50mm, no minima.

» Nunca use as ferramentas abrasivas depois do prazo de validade indicado.
Nos produtos onde néo se indica nenhuma data de validade, devera
considerar os seguintes prazos de validade: Produtos ligados por plasticos
ou goma- laca: 3 anos. Discos de desbaste com ligamento de borracha: 5
anos. Discos de desbaste com ligamento ceramico: 10 anos.

« Observe as alertas e os avisos de seguranga que constam das ferramentas
abrasivas e das suas embalagens

« Utilize para cada aplicacdo a ferramenta abrasiva adequada. Ferramentas
com identificacdo insuficiente nunca devem ser usadas.

« Para montar as ferramentas, siga as instrucdes que se encontram na
etiqueta ou na ferramenta abrasiva, e o sentido de rotacao ou o tipo de
aperto.

» Nunca faca uso da forca para apertar uma ferramenta abrasiva.

Nao modifique as ferramentas abrasivas.

» Nunca exceda a velocidade de trabalho méaxima admissivel.

« Assegure-se que esteja a usar flanges de aperto adequados e que estes se
encontram em bom estado mecanico e livre de objectos alheios como, por
exemplo, residuos de desbaste.

» Use camadas intermédias entre o corpo abrasivo e a flange de aperto
sempre onde isto estiver previsto.

» Nao aperte demasiado o dispositivo de aperto.

« Nunca remova os revestimentos de protecdo das maquinas e assegure que
estes revestimentos se encontrem sempre em bom estado e corretamente
montados.

N&o permitido para lixamento a mdo ou com maquinas
portateis

N&do permitido para lixamento molhado

N&o permitido para desbaste lateral
N&o usar quando danificado

S6 permitido em
combinacdo com
um disco de apoio

Usar protecao
dos ouvidos

Observar as
recomendacoes
de seguranca

Usar luvas

Usar protecao Usar mascara

@O AR
Q@

dos olhos de po
Aplicacéo so
S6 permitido para permitida em

corte molhado areas de trabalho
fechadas



Recomendacoes de seguranca

+ Depois de cada montagem execute um ensaio de funcionamento de,
no minimo, 30 segundos, deixando funcionar a maquina a velocidade
de trabalho e com o revestimento de protecdo corretamente montado.
Mantenha a maquina em uma posi¢ao onde, em caso de uma eventual
quebra, ndo possa ser atingido pelos fragmentos projetados.

+ A peca de trabalho deve estar fixada de forma correcta e segura,

e o suporte da peca deve estar ajustado correctamente e com firmeza.

« Ligar a maquina somente quando ndo houver contato entre a peca de

trabalho e a ferramenta abrasiva.

Evite a danificacdo mecanica do corpo abrasivo por causa de uso da forga,

impacto ou aguecimento.

« Lixe somente com a drea da ferramenta abrasiva prevista para esta
finalidade. Evite lixar com as margens das cintas abrasivas, use de
preferéncia o centro das cintas.

- Evite bloqueios e desgaste desigual para garantir um rendimento eficiente
da ferramenta abrasiva. Caso necessario, proceda regularmente a uma
retificacdo.

+ Depois de desligar, a maquina deveria parar por meios préprios, sem exercer

pressao sobre a superficie.

+ Antes de parar a maquina, desligue a administracdo do lubrificante
refrigerante e elimine o lubrificante refrigerante excedentario mediante
centrifugacao do corpo abrasivo.

+ As cintas abrasiva que ndo estao sendo utilizadas, ndo devem estar
esticadas.

Particulas de desbaste, faiscas, poeira
e vapores

« Ainalagdo de poeira de lixa pode prejudicar os pulmades.

» Todos os processos de desbaste a seco devem contar com sistemas de
aspiracdo adequadas.

» Nao use ferramentas abrasivas na proximidade de materiais inflamaveis.

« Aconselha-se a utilizagdo de méascaras de p6 segundo EN149 para desbaste
a seco, mesmo quando existam sistemas de aspiragao.

« Os capos e revestimentos devem ser ajustados de tal maneira que desviem
faiscas e particulas de desbaste do corpo.

« Medidas adicionais sdo necessarias para a protecao de pessoas que se
encontram nas imediacoes.

« Por principio aconselha-se uma protecdo dos olhos em todos os processos
de desbaste. Para o lixamento com maquinas portateis recomenda-se usar
oculos de protegdo ou protegdes faciais.

- E recomendavel usar uma protecdo dos olhos com fator de protecao

minimo segundo EN166 grau B.

Utilize uma ferramenta abrasiva adequada. Um produto menos adequado

pode provocar particulas de desbaste e poeira excessiva.

Ruido

+ Aconselha-se usar uma protecdo dos ouvidos conforme EN352 para todas
as aplicacdes com maquinas ou pecas de trabalho operadas
a mao, independentemente do nivel de ruido.

« Assegure-se que a ferramenta abrasiva seja compativel com a aplicacdo. Um

produto menos adequado pode causar ruido excessivo.

Vibracoes

+ Processos com ferramentas abrasivas ou pecas de trabalho operadas
a mao podem causar lesées por vibragoes.
» Tome de imediato medidas se ap6s 10 minutos de utilizacdo continua da
ferramenta abrasiva sentir formigagdo ou deixar de sentir um membro.
« Como as vibracdes sdo sentidas com mais intensidade em ambientes frios,
aconselha-se manter as maos quentes e mover as maos e os dedos regular-
mente. Use aparelhos modernos com baixo nivel de vibracoes.
Preste atencdo ao estado correto da sua ferramenta. Pare a maquina quan-
do sentir vibragdes excessivas e deixe-a inspecionar a continuagao.
« Utilize ferramentas abrasivas de boa qualidade e assegure um bom
estado mecanico.
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Mantenha os flanges de aperto e os discos de desbaste em bom estado
mecanico e substitua-os quando detectar desgaste e deformacao.

N&o agarre com demasiada forca na peca de trabalho ou na maquina

e ndo exerca demasiada pressao sobre a ferramenta abrasiva.

Evite usar a ferramenta abrasiva de forma ininterrupta.

Use uma ferramenta abrasiva adequada, porque um produto menos
adequado pode causar vibragdes em excesso.

Preste atengdo aos sintomas corporais da vibragdo. Consulte se necessario
um médico.

Eliminacao de ferramentas abrasivas

Ferramentas abrasivas gastas ou defeituosas devem ser eliminadas de acordo
com a legislacdo local ou nacional.

Mais informacoes constam das fichas técnicas de seguranga do seu
fornecedor.

Tenha presente que as ferramentas abrasivas podem ter sido contaminadas
pelo processo ou os residuos de desbaste.

Ferramentas abrasivas a descartar devem ser destruidas para evitar uma
reutilizacdo.

Os seguintes principios de seguranca devem ser
observados sem falta na utilizacao de cintas:

1. Avisos gerais de seguranca

Verifique se a constituicdo e as dimensdes da cinta abrasiva sdo indicadas
para a maquina e o tipo de aplicacdo. Observe para isso os avisos do
fabricante da maquina.

N&o usar na proximidade de materiais faciimente inflamaveis.

Evite que cabelos compridos, pegas de roupa soltas ou bijuteria/jdias possam
entrar em contato com a maquina e ser absorvidos por esta. Tome as
correspondentes medidas de prevencéo.

Assegure que pessoas ndo podem entrar em perigo por poeira, faiscas,
lascas, nevoeiro ou ainda ruido. Processos com cintas abrasivas podem
gerar altas concentracoes de pd ou ainda nevoeiro.

Além dos perigos para a salde, isto também pode implicar riscos de
exploséo.

Abra os revestimentos da maquina e pouse a maquina somente depois de
esta estar totalmente parada.

2. Avisos de seguranca especiais

As cintas abrasiva podem arrebentar. Por esta razdo é preciso tomar
medidas de prevencgdo contra os riscos de uma ruptura de cinta.

As medidas de prevencdo compreendem medidas de prevencao nas
maquinas e equipamentos de protecdo pessoal.

As maquinas de desbaste que ndo possuem uma zona de trabalho
totalmente isolada, requerem um amplo equipamento de protecao
para o utilizador (p. ex., luvas de protecdo, avental de pele, protecdo
facial, méscara de respiracao).

Controlar o travamento dos revestimentos da maquina. De maneira
nenhuma retire os capas de protecao existentes. O contato com as
cintas abrasivas em rotacdo pode provocar lesdes graves.

Para a fixacdo, respeitar o sentido de rotagdo, se este existir.

Controle a fixacdo e a administracao segura da peca de trabalho.

Ligue a maquina e sé comece a lixar quando a cinta tiver atingida

a sua velocidade de trabalho.

Salvo indicagdo expressa da compatibilidade para aplicagdes em molhado,
as cintas abrasivas devem ser usadas exclusivamente

a seco (consulte o fabricante em caso de duvidas).

Criar o esforco de preferéncia em todas as superficies e na zona central
da cinta. Evite lixar com as margens da cinta e fortes esforcos pontuais,
por exemplo, por pecas de trabalho pontiagudas ou cortantes.

Evite esforco excessivo e sobreaquecimento da cinta abrasiva néo
exercendo demasiada pressao ao lixar.

Controlar as cintas abrasivas regularmente por desgaste excessivo

e danificacdo (p. ex., fissuras em bordos, pontos de ruptura ou fortes
sinais de desgaste na unido).

Por causa da grande diversidade de aplicagdes e tipos de maquina, estes

avisos de seguranca limitam-se aos aspectos de seguranca basicos. Para mais
recomendacdes e avisos de seguranga consulte por favor a legislagéo especifica,
as normas de seguranca e normas técnicas.
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Como se encomenda?

A KLINGSPOR oferece-lhe, mediante a tabela de precos, a possibilidade Para além dos tamanhos e qualidades exemplares nesta tabela de precos
de seleccionar o produto desejado de forma rapida e pouco complicada também fabricamos outras medidas de acordo com as suas preferéncias.
entre uma ampla gama de produtos. Distinguimos entre material de stock Por favor, fale connosco.

e material por encomenda, conforme descrito mais abaixo.

Fornecimento ex stock

Papel de lixa Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento
PS 33 B/PS 33 C de tintas, esmaltes e massas de enchimento ;;
J——— ) Granulometria: Areas de aplicacdo:
: 16 120m 500 m Pintura/verniz/massa [ ] _
24 150 m 600 m Madeira ¢} Resina sintética
30 180m 800 Plastico o ‘Grdo
36 20m 1000 Oxido de Aluminio
50 280 m 1500 semi-aberta
30m 360 B/C
100 m 400 m
230 x 280 40 50 147849 024636
230 x 280 60 50 147850 024643
230 x 280 80 50 147851 019854
230 x 280 100 50 149719 019779
230 x 280 120 50 147852 019786
Os artigos de stock sao produtos que armazenamos
para si. Todos os artigos de stock possuem um Um exemplo para encomendar material de stock:
numero de artigo (referenaa} N o Quan-) Ref-Nr.  Designacio/ - - 1) |2 Veen?) | gone?)
Para fazer uma encomenda é suficiente indicar R tipo
esta referéncia e a quantidade desejada. Contudo,
para evitar erros é conveniente indicar também os 100 6529

respectivos parametros do produto na encomenda.

1) por favor consultar unidades de embalamento e quantidades minimas de encomenda,
2) Informacdo sujeita a disponibilidade

Fornecimento por encomenda

Papel de lixa Papel de lixa de alta qualidade, especialmente para o processamento

de tintas, esmaltes e massas de enchimento
PS 33 B/PS 33 C
L —

- Granulometria: Areas de aplicacdo:

|<§

16 120m 500 m Pintura/verniz/massa [ ]

24 150 m 600 m Madeira O Resina sintética

30 180m 800 Plastico o Grdo
36 220m 1000 Oxido de Aluminio

50 280 m 1500 semi-aberta

80 m 360 B/C
100 m 400 m

Para além dos nossos artigos de stock também
the qferece_mo_s artigos de producdo, que sao Dimensées e quantidades minimas de encomenda por consulta
fabricados individualmente de acordo com

a sua encomenda. As respectivas quantidades

minimas de encomenda resultam, no caso dos Um exemplo para encomendar material de producéo:

materiais abrasivos com suporte, da correspondente
largura de producdo. A frente de cada grupo de
produtos encontra-se uma tabela com as quantidades
minimas de encomenda. Como para os artigos de
producdo ndo existe um numero de artigo (referéncia), 100 - PS22 F ACT 115x280 F 24
a indicacéo de todos os parametros necessarios,
como descrito ao lado, ¢ indispensavel.

Quan-1  Ref-Nr. Designacao/ Dil ) uL2 BvF2) Grio2) SF/LF2)
tidade tipo

1) Por favor consultar unidades de embalamento e quantidades minimas de encomenda,
2) Informacéo sujeita a disponibilidade
UL = Suporte, BvF = Tipo de fecho da cinta, SF/LF = Molde de perfuracdo/tipo de furo

Observar as unidades de embalagem em todas as encomendas.
Nao é possivel fornecer quantidades inferiores as unidades de
embalagem indicadas.
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